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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My
(Producent) Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornia 92606, USA
deklarujg, ze produkty: Pita taSmowa do obrobki drewna
Oznaczenie modelu Pita tasmowa 14-twelve, pita tasmowa 14bx, pita tasmowa 18bx

spetniajg podstawowe wymogi bezpieczenstwa okreslone w odpowiednich dyrektywach europejskich:
- Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/WE,
- Dyrektywa UE w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE

Firma z siedzibg w UE zajmujgca sie tworzeniem dokumentaciji techniczne;j:

Nazwa: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Adres: Ke Kopaniné 560, Tuchoméfice, CZ-252 67
Tel: +420 220 950 910

e-mail: prodej@igm.cz

Nalezy przestrzega¢ instrukcji montazu i podtgczenia zawartych w instrukcji obstugi, a takze ogélnie uznanych zasad
techniki oraz bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z dyrektywg maszynowa:
« ENISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Ogoélne zasady projektowania / Ocena ryzyka i zmniejszanie
ryzyka.
- EN 1807-1:2013 Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna - Pity tasmowe - Czes$¢ 1: Lawkowe pity tasmowe i
pilarki tasmowe
« EN 60204-1:2018/ Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne.
+ EN 13849-1:2015 Bezpieczenstwo maszyn - Elementy systemdw sterowania zwigzane z bezpieczehnstwem -
Czes¢ 1: Ogolne zasady projektowania
« EN 50370 -1:2005 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) - Norma grupy wyrobéw dla obrabiarek - Cze$¢
1: Emisja.
 EN 50370 -2:2003 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) - Norma grupy wyrobow dla obrabiarek - Czesé
2: Odpornosc.
* EN 61000-4-2: Wytadowania elektrostatyczne (ESD)
+ EN61000-4-4:2012 Badanie odpornosci na szybkie przejsciowe zaktdcenia elektryczne/przepiecia
+ EN61000-4-6: 2014 Odporno$¢ na zakidcenia przewodzone indukowane przez pola o czestotliwosci radiowej

Odpowiedzialny za dokumentacje: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Imie i nazwisko: Torben Helshoj
Funkcja: Dyrektor Generalny
Podpis e F Ll P
0soby upowaznionej \ UA (7 -,
Data: 15 pazdziernika 2021 r.
Lokalizacja: Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornia 92606, USA
Telefon: +1 800 234-1976
Fax: +1 949 474-0150
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PL - polski
Instrukcja obstugi (ttumaczenie maszynowe oryginalnej instrukcji)

Drogi kliencie,

Dziekujemy za zakup i witamy w rodzinie posiadaczy maszyn Laguna Tools firmy IGM. Zdajemy sobie
sprawe, ze obecnie na rynku dostepnych jest wiele marek maszyn do obrébki drewna i doceniamy, ze
wybrates marke Laguna Tools.

Kazda maszyna Laguna Tools zostata starannie zaprojektowana, aby spetic¢ potrzeby klienta. Dzieki
praktycznemu doswiadczeniu Laguna Tools nieustannie pracuje nad tworzeniem innowacyjnych produktow
precyzyjnych. Produkty, ktore inspirujg do tworzenia dziet sztuki, przynosza radosc z pracy i wspierajg
wydajnos¢.

Ta pita taSmowa zostata zaprojektowana tak, aby zapewni¢ lata bezpiecznej pracy. Przed przystgpieniem do
montazu i uzytkowania maszyny nalezy zapoznac¢ sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Spis tresci
1. deklaracja zgodnosci
1.1 Gwarancja

2. o instrukcji obstugi

3. specyfikacja urzadzenia
3.1 Struktura urzadzenia
3.2 Dane techniczne

3.3 Emisja hatasu

4. ogolne bezpieczenstwo pracy
4.1 Instrukcje bezpieczenstwa

5 Transport i zakres dostawy
5.1 Transport i rozpakowywanie
5.2 Przejecie urzadzenia

5.3 Zakres dostawy

5.4 Instalacja

5.5 Rozpakowywanie

5.6 Blokowanie pity tasmowej

6. montaz i ustawienia

6.1 Mocowanie gumowych nézek do ramy podstawy

6.2 Montaz ruchomej ramy podstawy (akcesorium opcjonalne)
6.3 Konfiguracja stotu roboczego

6.4 Mocowanie wagi

6.5 Montaz ogranicznika

6.6 Instalacja wktadki stotowej

6.7 Montaz opcjonalnego o$wietlenia

6.8 Podtagczenie zasilania
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7. test pity tasmowej

7.1 Przed wigczeniem

7.2 Mocowanie brzeszczotu do pity tasmowej

7.3 Praca brzeszczotu

7.4 Napinanie brzeszczotu

7.5 Regulacja biegu brzeszczotu

7.6 Regulacja elementow prowadzacych brzeszczotu

8. obstuga pity tasmowej

8.1 Uzywanie pity tasmowej i ustawianie ogranicznika
8.2 Wybdr odpowiedniego brzeszczotu

8.3 Skiadanie tasmy tngcej

9. konserwacja, usterki i Srodki zaradcze

1. deklaracja zgodnosci
Oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z dyrektywami i normami wymienionymi na poprzedniej
stronie niniejszej instrukcji obstugi.

1.1 Gwarancja

IGM nastroje a stroje s.r.o. doktada wszelkich staran, aby zawsze dostarczaé produkt o wysokiej jakosci i
wydajnosci. Korzystanie z gwarancji podlega obowigzujgcym warunkom handlowym i gwarancyjnym firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o.

2. o instrukcji obstugi

Celem niniejszej instrukcji jest omdwienie ustawien, konserwacji i regulacji nowego urzgdzenia. Oprécz
ogolnych instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa, niniejsza instrukcja NIE dotyczy konkretnych technik
obrobki drewna lub metalu oraz odpowiednich $srodkéw ostroznosci wymaganych do bezpiecznej pracy.

3. specyfikacja urzadzenia

Pita tasSmowa to pilarka z dtuga, ostrg tasma thgcg umieszczong pomiedzy dwoma kotami jezdnymi.
Uzywana jest gtéwnie do ciecia drewna. Pity tasmowe sg wyposazone w dwa kota obracajgce sie w jednej
ptaszczyznie, z ktérych jedno jest napedzane. Sama tasma pity moze miec rézne rozmiary zebdw i podziatki
zebdw, co oznacza, ze maszyna moze by¢ uzywana ze wszystkich stron i umozliwia ciecie szerokiej gamy
materiatdw drewnianych.

3.1 Struktura urzadzenia

. wziernik naprezenia brzeszczotu

. wigcznik/wytgcznik

. silnik

. stojak na maszyne

. korba napinajgca pasek

. okienko podgladu prowadnicy brzeszczotu
. stét roboczy do odlewania

~NOoO ok, WON -
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8. pokretto do poruszania ostong pity w gore i w dot
9. elementy prowadzace tasme pity

10. zestaw ogranicznikdw wzdtuznych
11. dysza ssgca 100 mm

12. dzwignia szybkiego zwalniania

13. korba do regulacji prowadnicy paska
14 Opcjonalna ruchoma rama podstawy
15. gniazdo

16. blokowanie wysokosci ciecia

17. wirnik

18. hamulec

Uwaga: Ruchoma rama podstawy i oswietlenie sg akcesoriami opcjonalnymi.
5 8

0 17 14 18 11

Pita tasmowa nie sktada sie z wielu elementéw. Gtéwne podzespoty zostaty opisane w niniejszej instrukcji.
Jesli nie jeste$ zaznajomiony z tg pitg tasmowa, poswiec troche czasu na przeczytanie tej czesci instrukcji,
aby zapoznac¢ sie z podzespotami i ich funkcjami.

1. wziernik naprezenia brzeszczotu

Stuzy do przyjaznej dla uzytkownika kontroli naprezenia brzeszczotu. Im bardziej sprezyna jest Scisnieta, tym
wieksze naprezenie brzeszczotu. Skala naprezenia brzeszczotu wyswietla wartos¢ tylko wtedy, gdy
brzeszczot jest wystarczajgco naprezony. Pomiar naprezenia brzeszczotu wskazuje znieksztatcong warto$é.
Wskaznik naprezenia brzeszczotu jest widoczny przez okienko przez zamkniete gérne drzwiczki dostepowe.

2. wiacznik/wytacznik

Nacisnij "I", aby wigczy¢ urzgdzenie. Nacisnij "O", aby wytgczy¢ urzgdzenie. Nacisniecie wytgcznika
bezpieczehstwa przerywa zasilanie silnika. Aby zresetowa¢ wytgcznik bezpieczenstwa, obroc go.
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Start/Stopp

3. silnik
Pita tasmowa jest wyposazona w silnik 230 V o mocy 1,9 kW. Napedza on dolny wirnik za pomocg paska
napedowego.

4. stojak pity tasmowej
Stojak pity tasmowej ma ksztatt litery U. Stojak do pity tasmowej jest solidny i zapewnia stabilne podparcie
podczas pracy oraz naprezenie brzeszczotu.

5. korba napinajaca pasek

System napinania i obracania brzeszczotu jest obstugiwany pionowo za pomocg korby napinajgcej
brzeszczot. Ruch pionowy Sciska sprezyne, ktéra zapewnia state naprezenie brzeszczotu, nawet jesli jego
dtugosc¢ zwieksza sie w wyniku ciepta wytwarzanego podczas ciecia.

6. okienko podgladu prowadnicy brzeszczotu
Woziernik do obserwacji kota napedowego tarczy thacej znajduje sie z boku podstawy maszyny. Mozna
réwniez obserwowac prawidtowe prowadzenie brzeszczotu i jego potozenie na zeliwnym kole.

7. stot roboczy do odlewania

Zeliwny stét roboczy podtrzymuje obrabiany przedmiot i umozliwia obracanie oraz ciecie pod réznymi katami.
Jest on wyposazony w prowadnice do ciecia ukosnego po prawej stronie tarczy pity. Wktadka stotu, przez
ktorg prowadzony jest brzeszczot, znajduje sie posrodku. Jesli brzeszczot przesunie sie poza srodek,
wktadka stotu chroni brzeszczot przed uszkodzeniem. Stét roboczy moze by¢ rowniez wyposazony w
przyktadnice réwnolegta do cie¢ poprzecznych. Obie strony stotu sg potgczone za pomoca srub i nakretek,
aby zapobiec deformacji stotu. Nakretki i Sruby muszg by¢ zawsze przymocowane do stotu roboczego i
usuwane tylko podczas demontazu lub montazu tarczy tnace;.

8. pokretto do poruszania ostong pity w goére i w dét
Goérne elementy prowadzgce sg przymocowane do pokretta recznego, umozliwiajgc ruch pokrywy pity w gore
i w dot. Wysokos$¢ mozna regulowaé w pionie za pomocg pokretta. Elementy prowadzgce powinny by¢

www.igmtools.pl 6 IGH



ustawione w taki sposob, aby znajdowaly sie tuz nad cietym drewnem. Jest to najbezpieczniejszy sposdb
obstugi pity tasmowe;.

9. elementy prowadzace tasme pity

Pilarka posiada dwa zestawy elementéw prowadzgcych, jeden powyzej i jeden ponizej stolu roboczego.
Elementy prowadzgce zapewniajg stabilno$¢ brzeszczotu i minimalizujg jego ruch w lewo/prawo, przéod/tyt.
Elementy prowadzgce nad stotem roboczym sg zamontowane na grzebieniu z regulacjg pionowg. Gorne
elementy prowadzgce mozna regulowac tak, aby zawsze znajdowaty sie nad cietym elementem.
Maksymalizuje to stabilnosc¢ pity tasmowej. Elementy prowadzgce sg wyposazone w ceramiczne wkiadki,
dzieki ktérym mozna ustawic¢ niemal zerowy luz.

10. zestaw ogranicznikéw wzdiuznych

Przyktadnica wzdtuzna sktada sie z drgzka prowadzgcego, przegubu, mocowania przyktadnicy wzdtuznej,
skali i regulowanej linijki. Drgzek prowadzacy jest przymocowany do przedniej czesci stotu roboczego. Caly
zestaw przykfadnicy wzdtuznej jest prowadzony wzdtuz drgzka prowadzacego. Przegub przesuwa sie po
drgzku prowadzgcym i mozna go zablokowa¢ w dowolnej pozycji w celu wygodnej regulacji szerokosci
ciecia. Ogranicznik wzdtuzny jest przymocowany do przegubu za pomocg trzech $rub. Prowadnica wzdtuzna
jest przymocowana do uchwytu za pomocg dwéch korb, ktére umozliwiajg regulacje prowadnicy wzdiuznej
na stole. Ogranicznik wzdtuzny mozna ustawi¢ w pozycji pionowej (13 mm) lub poziomej (140 mm). Z boku
stotu znajduje sie skala umozliwiajgca okreslenie odlegtosci miedzy ogranicznikiem wzdtuznym a tarczg
tngcg. Uwaga: Za kazdym razem, gdy prowadnica wzdtuzna jest zdejmowana, po ponownym zamontowaniu
nalezy jg prawidtowo wyrownac.

11. dysza ssaca 100 mm

Pita tasmowa wytwarza duzo trocin, wiec odcigg jest bardzo wazny. Prawidtowy odcigg mozna uzyskag,
podtgczajgc 100-metrowy waz do dysz odciggowych po stronie maszyny o maksymalnej wydajnosci odciggu
1699 m3/godz. Im silniejszy odcigg, tym lepiej dla uzytkownika i maszyny.

12. dzwignia szybkiego zwalniania
Dzwignia szybkiego zwalniania znajduje sie z tytu pity tasmowej. Dzwignia ta stuzy do szybkiego zwalniania
naprezenia brzeszczotu w celu jego szybkiej wymiany.

13. Regulacja prowadnicy tasmy
Regulacja prowadnicy tasmy znajduje sie z tytu pilarki i stuzy do ustawiania prawidiowego prowadzenia
tasmy wzdtuz zeliwnego kota. Po zakonczeniu regulacji nalezy jg zawsze zablokowac.

14. opcjonalna ruchoma rama podstawy

Opcjonalny zestaw do poruszania sie po warsztacie jest przymocowany do stojaka i sktada sie z dwéch
statych kot z tytu i kota obrotowego z przodu pity tasmowej. Koto obrotowe jest obstugiwane za pomocg
dzwigni noznej. Po wytgczeniu kota obrotowego pita tasmowa stoi na dwoch ndzkach.
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15. opcjonalne oswietlenie
Opcjonalne oswietlenie jest montowane za pomocg czterech srub do wstepnie wywierconych otworow w
gornej czesci pity tasmowej.

16. blokowanie wysokosci ciecia
Goérne elementy prowadzgce sg przymocowane do regulowanego w pionie grzebienia prowadzgcego. Po
wyregulowaniu wysokosci elementow prowadzacych, grzebien jest blokowany za pomocg pokretta.

17. odlewane kota

Tasma tngca jest prowadzona wzdtuz dwoch odlewanych kot z powierzchnig poliuretanowg. Powierzchnia ta
prowadzi tasme thgcg i chroni zeby przed odlewang powierzchnig kot Dolne kofo jest kotem napedowym i
jest przymocowane do silnika za pomocg gumowego paska napedowego. Dolne koto napedza brzeszczot
pity i ciggnie go w dét po obrabianym elemencie. Gérne koto spetnia dwie funkcje. Jedng z nich jest
wywazanie i prowadzenie brzeszczotu, a drugg napinanie brzeszczotu. Obie funkcje sg regulowane.

18. hamulec
Pita tasmowa jest wyposazona w hamulec obstugiwany za pomocg dzwigni noznej. Po uruchomieniu dzwigni
noznej wirnik zostaje odtgczony od napedu i zatrzymuje sie.

Scheibenbremse am Laufrad

Ostony bezpieczenstwa
Brzeszczot moze by¢ bardzo niebezpieczny podczas pracy. Maszyna jest dostarczana z kilkkoma ostonami,
ktére MUSZA by¢ zamontowane i uzywane podczas pracy maszyny. Ostona ochronna, ktéra jest regulowana
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w pionie, gdy drzwi sg zamkniete, jest zamontowana na dolnych drzwiach dostepowych. Ostona znajduje sie
réwniez na grzebieniu, ktéry stuzy do regulacji wysokosci ciecia.

Mechanizm obrotowy i zaciskowy

Goérne koto jest potgczone z mechanizmem obrotowym i napinajgcym. Mechanizm ten reguluje kofo i
prawidtowe ustawienie prowadnicy brzeszczotu. Odbywa sie to za pomoca uchwytu z tytu maszyny, ktéry
naciska na mechanizm, a tym samym dostosowuje o0$ kota tak, aby obracato sie zgodnie z dolnym kotem.
Drugg funkcjg jest napinanie brzeszczotu, ktore uzyskuje sie poprzez regulacje gérnego kota w pionie.
Uchwyt znajduje sie pod gornym kotem, a podczas obracania koto jest przesuwane w gore lub w doét.
Maszyna wyposazona jest w mechanizm szybkiego zwalniania lub napinania tasmy tnacej. Znajduje sie on z
tytu maszyny. Mechanizm posiada sprezyne, ktéra utrzymuje state napiecie, gdy tasma pity rozszerza sie
pod wptywem ciepta wytwarzanego podczas ciecia.

Podtaczenie zasilania
Pita taSmowa jest dostarczana z kablem i wtyczkg sieciowa.

Identyfikacja
Z tytu znajduje sie lista wszystkich danych produkcyjnych, w tym numer maszyny, model i dlugos¢
brzeszczotu.

LAGULUINIA C¢

Laguna LT14BX Bandsaw
Maodel mband 14BX-220-250
Power 1~230V 50Hz 9 8A P2=1 Skw S1
Specification 3-19mm x 2914-2946mm
‘ wi=865 m /min  SCCR=6k A
Article No. Weight | 123kg

Series No. Year

LAGUNATOOLS 2072 Alton Parfoway. irvine, CA 92608
wwaw. lagunatools. com

Ta pita tasmowa zostata zaprojektowana tak, aby zapewni¢ lata bezpiecznej pracy. Przed przystgpieniem do
montazu lub uzytkowania urzgdzenia nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Brzeszczot pity stale porusza sie w kierunku stotu, wiec istnieje niewielkie ryzyko (z wyjatkiem cie¢
specjalnych), ze materiat zostanie wyrzucony w kierunku operatora maszyny, co jest znane jako odrzut.
Ryzyko odrzutu jest najwieksze w przypadku pit stotowych.

Z tego powodu wielu stolarzy preferuje pite tasmowg, zwtaszcza przy cieciu matych elementéw. Unikalng
cechg pity tasmowej jest to, ze obrabiany przedmiot moze by¢ obracany wokét ostrza pity w celu utworzenia
krzywej.

Poniewaz brzeszczot pity tasmowej jest dosc¢ cienki, duze elementy mogg byc¢ ciete z mniejszg wydajnoscia.
Z tego powodu pita tasmowa jest czesto uzywana do ciecia drewna egzotycznego.
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3.2 Dane techniczne
Silnik

Wytacznik automatyczny
Otwor w stole

Stoét roboczy

Obrét stotu

Prowadnica szczelinowa w stole roboczym
Wysokos¢ stotu

Wirniki

Wysokos$¢ ciecia

Dtugos$¢ brzeszczotu min.
Dtugo$¢ brzeszczotu maks.
Szerokos$c¢ brzeszczotu maks.
Szerokosc¢ tasmy pity min.
Elementy prowadzgce
DixSzxW.

Rozstaw két maszyny
Waga wraz z opakowaniem
Waga

Wymiary opakowania
Mobilna rama podstawy
Oswietlenie

3.3 Emisja hatasu

Réwnowazny poziom cisnienia akustycznego A zgodnie z normg EN ISO 3746: 73,56 dB (A) niepewnosc¢, K
w decybelach: 4,0 dB (A) zgodnie z normg EN ISO 4871. Podane wartosci sg wartosciami emisji, a
niekoniecznie bezpiecznymi poziomami hatasu podczas pracy. Chociaz istnieje korelacja miedzy poziomami
emisji a narazeniem, nie mozna jej wiarygodnie wykorzysta¢ do okres$lenia, czy wymagane sg dodatkowe
srodki zapobiegawcze. Czynniki wptywajgce na poziom ekspozycji obejmujg wymiary obszaru roboczego,
inne zrédta hatasu itp. Tj. liczba maszyn i innych proceséw. Dopuszczalne poziomy ekspozycji mogg réwniez

rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

230V, 2,237 kW, 50Hz, 1 faza
16 A, charakterystyka wytgczania C (16/1/C)
346 mm

406 mm x 546 mm
-7° do + 45°.

9,5 mm x 19 mm

965 mm

Zeliwo

330 mm

2914 mm

2946 mm

19 mm

3 mm

Ceramika

713 x 755 x 1790 mm
800 x 683 mm

133 kg

123 kg

1857 x 673 x 618 mm
Akcesoria opcjonalne
Akcesoria opcjonalne

P2
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4. ogolne bezpieczenstwo pracy
UWAGA: Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przeczytac instrukcje obstugi, aby zapewnic sobie
bezpieczenstwo.

1. Chroni¢ oczy.

2 Nie usuwaj zakleszczonego materiatu, dopoki tarcza tngca nie zatrzyma sie.

3. Utrzymywac prawidtowe ustawienie naprezenia, prowadnicy brzeszczotu i tozysk.

4 Ustaw ogrodzenie przed cieciem.

5 Przytrzymaj mocno obrabiany przedmiot na stole.

6. PODCZAS OBROBKI NALEZY ZAWSZE UZYWAC POPYCHACZA. Nigdy nie umieszczaj rgk ani
palcow w poblizu tarczy tnace;.

4.1 Instrukcje bezpieczenstwa

- Wszystkie ostony bezpieczenstwa powinny by¢ sprawne.

- Usung¢ klucze narzedziowe i inne narzedzia regulacyjne z powierzchni pity tasmowej. Przed wtgczeniem
maszyny nalezy zawsze sprawdzac, czy wszystkie narzedzia regulacyjne i klucze narzedziowe zostaty
usuniete z powierzchni maszyny.

- Utrzymuj obszar roboczy w czystosci. Nieporzagdek w warsztacie lub batagan w poblizu maszyny moze
prowadzi¢ do wypadku.

- Nie uzywaé¢ w niebezpiecznym srodowisku. Nie uzywaj maszyny ani narzedzi w wilgotnym lub mokrym
otoczeniu i nie wystawiaj ich na dziatanie deszczu. Obszar roboczy musi by¢ dobrze oswietlony.

- Przechowywac poza zasiegiem dzieci. Dzieci i niedoswiadczony personel nalezy trzymac w bezpiecznej
odlegtoéci od miejsca pracy.

- Zabezpiecz warsztat przed dzieCmi za pomocg zamkodw, przetgcznikow centralnych lub kluczy
rozruchowych.

- Podczas pracy nie nalezy uzywaé nadmiernej sity. Odpowiednia maszyna lub narzedzie wykona prace
lepiej i bezpieczniej przy predkosci lub sile przeznaczonej dla danej maszyny.

- Nalezy uzywa¢ wtasciwych narzedzi. Nie uzywaj narzedzi ani akcesoriéow do prac, do ktérych nie sg
przeznaczone.

- Nalezy uzywac¢ wtasciwego przediuzacza. Upewnij sie, ze przediuzacz jest w dobrym stanie. Jesli uzywany
jest przediuzacz, nalezy upewnic sie, ze jest on wystarczajgco mocny. Korzystanie z niewtasciwego
przediuzacza moze prowadzi¢ do przegrzania lub utraty zasilania.

- Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez roboczg. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran, krawatéw, rekawiczek,
bransoletek, pierscionkéw ani innych akcesoriow, ktére mogg zaczepic sie o ruchome czesci. Zalecamy
noszenie obuwia antyposlizgowego. Zwigzac¢ dtugie wiosy.

- Nalezy zawsze stosowac ochrone oczu. Jesli podczas ciecia powstaje pyt, nalezy uzywac¢ maski na twarz
lub maski przeciwpytowej. Okulary codziennego uzytku majg jedynie soczewki odporne na uderzenia; nie
stanowig one bezpiecznej ochrony oczu.

- Zawsze nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot przed niezamierzonym ruchem. Je$li to
mozliwe, uzywaj zaciskéw lub urzgdzenia mocujgcego obrabiany przedmiot. Korzystanie z nich jest
bezpieczniejsze niz reczne popychanie przedmiotu obrabianego, a ponadto uzytkownik ma obie rece wolne
do obstugi maszyny.

- Nie pochylac¢ sie nad czesciami maszyny. Zawsze utrzymuj rownowage.
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- Nalezy regularnie przeprowadza¢ konserwacje. Aby zapewni¢ czystg i bezpieczng prace, nalezy uzywaé
wyftgcznie ostrych i czystych narzedzi. Postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi smarowania i
konserwaciji akcesoriow.

- Przed wymiang akcesoriow, takich jak tasmy tngce lub elementy prowadzgce, nalezy odtgczy¢ urzgdzenie
od zasilania.

- Zmniejszenie ryzyka niezamierzonego uruchomienia. Przed podtgczeniem urzgdzenia do zasilania nalezy
upewnic sie, ze wigcznik/wytgcznik znajduje sie w pozycji wytgczone;j.

- Nalezy uzywac wytgcznie zalecanych akcesoriéw. Zalecane akcesoria mozna znalez¢ w instrukcji obstugi.
Korzystanie z niezalecanych akcesoriow moze prowadzi¢ do obrazen.

- Nigdy nie wchodz na maszyne. Pita tasmowa moze sie przewrdcic¢ lub mozna przypadkowo dotkng¢ ostrza
pity.

- Sprawdz czes$ci urzadzenia pod katem uszkodzen. Przed ponownym uzyciem maszyny nalezy doktadnie
sprawdzi¢ ostony lub inne czesci, ktére mogty zosta¢ uszkodzone podczas poprzedniego uzytkowania.
Sprawdz ustawienie ruchomych czesci, ich zamocowanie, uszkodzenia lub inne warunki, ktére mogg mie¢
wplyw na dziatanie maszyny, aby zapewnic jej prawidtowe dziatanie. Uszkodzone ostony lub urzgdzenia
ochronne muszg zosta¢ prawidtowo naprawione lub wymienione przed kazdym uzyciem maszyny.

- kierunek podawania materiatu. Zawsze podawaj materiat w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarczy
tngcej, noza lub frezu.

- Nigdy nie zostawiaj narzedzi bez nadzoru, zawsze wytgczaj maszyne po uzyciu. Nie pozostawiac
pracujgcej maszyny bez nadzoru, dopdki nie zatrzyma sie catkowicie.

Poniewaz ruch brzeszczotu jest zawsze skierowany w dét, w strone stotu roboczego, ryzyko odrzutu jest
niewielkie (z wyjatkiem cie¢ specjalnych). Ryzyko odrzutu jest najwyzsze w przypadku pit stotowych. Z tego
powodu wielu stolarzy preferuje pite tasmowa, zwtaszcza przy cieciu matych elementéw. Unikalng cechg pity
tasmowej jest to, ze obrabiany element mozna obraca¢ wokot brzeszczotu, tworzgc w ten sposéb krzywa.
Poniewaz brzeszczot pity jest dos¢ cienki, duze elementy moga by¢ ciete z mniejszg moca. Z tego powodu
pita tasmowa jest czesto uzywana do ciecia drewna egzotycznego.

5 Transport i zakres dostawy
5.1 Transport i rozpakowywanie

Przed rozpakowaniem nowego urzadzenia nalezy zawsze sprawdzi¢ opakowanie, fakture i dokumenty
transportowe dostarczone przez przewoznika. Upewnij sig, ze opakowanie lub maszyna nie majg
widocznych uszkodzen. Nalezy to sprawdzi¢, zanim kierowca odjedzie. Wszelkie uszkodzenia muszg zostac
odnotowane w dokumentach dostawy i podpisane przez uzytkownika i dostawce. Nastepnie nalezy
skontaktowac sie z dealerem w ciggu 24 godzin.

5.2 Przejecie urzadzenia

Do rozpakowania urzgdzenia potrzebne bedg szczypce, néz i klucz.

Uwaga: Urzgdzenie jest ciezkie i w razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych opisanej procedury nalezy
zwrocic sie o specjalistyczng pomoc. Nie probuj wykonywac zadnych procedur, ktére uwazasz za
niebezpieczne lub przekraczajgce Twoje mozliwosci.

Uwaga: Zeliwne i stalowe czesci maszyny sg zabezpieczone olejem antykorozyjnym. Przed uruchomieniem
maszyny wszystkie te czesci nalezy odttusci¢ alkoholem technicznym lub benzyng techniczna.
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Uzyj szczypiec do przeciecia paska mocujgcego urzgdzenie do palety.
UWAGA: NALEZY ZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC, PONIEWAZ TASMA JEST NAPIETA |

JEJ PRZECIECIE MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA.

Pita tasmowa jest dostarczana w kartonowym pudetku z polistyrenu.

1. Otworz pudetko i usun luzne czesci oraz styropian z goérnej czesci pudetka.

2. wyjac pite tasmowg z opakowania. Wymagane sg co najmniej dwie osoby, poniewaz pita tasmowa jest
ciezka.

3. podniesc¢ dolny polistyren i wyjgé czesci zapakowane pod pitg tasmowa.

Warnzeichen

Langsanschlag

Fuhrungsleiste des Langsanschlags
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Ogranicznik wzdtuzny Szyna prowadzgca ogranicznika
wzdluznego

Riegelkurbeln mGummifule und Schrauben

~

Abb. 10 _[Tabelle [Montage Teile der Fiihrungsleiste und des Anschlags|®| T-Schliissel

5.3 Zakres dostawy
- Pomoce montazowe dla ogranicznika wzdtuznego i stotu roboczego (rysunki 8, 9, 10).

5.4 Instalacja

Przed podniesieniem pity tasmowej z palety nalezy wybrac¢ obszar, w ktérym maszyna zostanie umieszczona.
Nie ma scistych zasad dotyczacych jej umieszczania, ponizej znajdziesz kilka instrukciji.

1. wybrana pozycja powinna zapewnia¢ wystarczajgcy ilos¢ miejsca z przodu i z tytu dla cietego elementu. Jesli
chcesz uzywacé pity tasmowej do ciecia mniejszych elementéw, nie musisz stosowac¢ sie do powyzszych
zalecen.

2. wystarczajgce oswietlenie. Im lepsze oswietlenie, tym doktadniejsza i bezpieczniejsza praca.

3. stabilna i solidna podtoga. Nalezy wybra¢ solidng, rowng podtoge, najlepiej wykonang z betonu lub
podobnego materiatu.

4. ustawic¢ pite tasmowg w poblizu zrédia zasilania i systemu odciggowego.

5.5 Blokowanie pity tasmowej
Zdecydowanie zaleca sie, aby pita tasmowa nie byta pozostawiana bez zabezpieczenia i nadzoru. Zaleca sie

wykonanie zamykanej ostony panelu sterowania. Na nastepne;j stronie przedstawiono dwie opcje blokowania
panelu sterowania. Ostona moze by¢ wykonana z drewna lub tworzywa sztucznego. Najpierw nalezy nacisng¢
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przycisk zatrzymania awaryjnego. Nastepnie zabezpiecz pokrywe, umieszczajgc ktddki na obu uchwytach
panelu sterowania (brak w zestawie). Aby zabezpieczy¢ urzgdzenie przed nieuprawnionym uzyciem przez
dzieci lub niedoswiadczony personel, zdecydowanie zaleca sie stosowanie ktodek.

Not-Hali-Schalter

Sicherheitsabdeckun o -
aus Holz g Vorhangeschlosser Sicherheitsabdeckung
aus Kunststoff

Vorhéngeschlésser

6. montaz i ustawienia

6.1 Mocowanie gumowych nézek do ramy podstawy
Procedura 1

Po wyjeciu urzgdzenia ze skrzyni zamontuj gumowe nézki na ramie podstawy.

Procedura 2
1. podtozy¢ pite tasmowag drewnianymi deskami.
2. Zamontowaé gumowe ndzki ramy podstawy w tylnej i przedniej czesci pity tasmowe;.

Gummifulte
6.2 Montaz ruchomej ramy podstawy (akcesorium opcjonalne)
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1. podtozy¢ pite tasmowag drewnianymi deskami.
2 Zamontuj zestaw tarczy obrotowej z tytu pity tasmowe;j.
3. Zamontuj przednie kota z przodu pity tasmowej i zdejmij dwie gumowe ndzki.

Uwaga: Nigdy nie uzywaj pity tasmowej, jesli obracajgce sie koto nie jest zabezpieczone.

Feststellschraube |

Aufhéngung der Schwenkung

Zaleca sie, aby przy ustawianiu stotu roboczego wspoétpracowaty dwie osoby: jedna trzyma stét, a druga
mocuje stét roboczy do pity tasmowej.
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Negativschwenkung Bohrung

Negativschwenkung Sperre

<

Anschlagschraube

Negativschwenkung Sperre
Stot roboczy jest wyposazony w Srube ograniczajgca, ktéra umozliwia szybkie wyréwnanie stotu roboczego
po obréceniu. Sruba ograniczajgca dotyka ujemnej blokady obrotu. Po zwolnieniu ujemnej blokady obrotu

stét roboczy mozna obrécié o -7 stopni.

Stét roboczy przymocowany do pity tasmowej

Aufhd@ngung der Schwenkung Sperrkurbél

Aby zabezpieczy¢ stét roboczy w zawieszeniu, nalezy zamocowac dwie korby blokujgce. Ustawienie stotu
roboczego wzgledem tarczy pity zostato opisane w dalszej czesci niniejszej instrukcji.

6.4 Mocowanie wagi

Waga ze sSrubami

Stot roboczy z zamontowang waga

Przymocuj linijke do stotu roboczego za pomoca dostarczonych srub. Nie dokrecaj srub do konca, poniewaz
potozenie linijki nalezy jeszcze wyregulowaé wzgledem tarczy tngcej (patrz dalsza czesc¢ niniejszej instrukcji).
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Einsteiiungdes Malstabs

6.5 Montaz ogranicznika

1 Przymocuj drazek prowadzgcy do stotu roboczego za pomocg wspornikow i Srub.

Uwaga: Odlegtos¢ miedzy otworami montazowymi a kohcem prowadnicy jest rozna, a najdalszy koniec musi
znajdowac sie blizej tytu pity tasmowej (najblizej kolumny).

2 Wsun wspornik ogranicznika na drgzek prowadzacy i przykre¢ go sruba.

3. nasung¢ ogranicznik ha mechanizm

4 Unies lekko ogranicznik i zablokuj go za pomocg srub mocujgcych.

Anschlagstitze

1 Anschiag-Abgrenier

Anschlait}a!ter

Anschlaghalter Anschlagverriegelung

Anschlag in horizontaler Position
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Zatrzymanie w pozycji poziomej Zatrzymanie w pozycji pionowej
Sicherung des Anschlags |

Uchwyt przyktadnicy i przyktadnica sg uniesione nad stotem roboczym za pomoca nylonowej $ruby. Sruba ta
chroni powierzchnie stotu przed zarysowaniami. Sruba jest regulowana.
Uwaga: Na ilustracji Sruba blokujgca ogranicznika jest zdemontowana.

Sechskantschllssel

Inbusschraube

6.6 Instalacja wktadki stotowej i ogranicznika

Maszyna jest dostarczana z wktadkg stotu, ktora jest mocowana za pomocg Sruby. Przed montazem lub
demontazem tarczy pilarskiej nalezy wyjgc¢ wktadke stotu. Wktadka stotu jest wykonana z miekkiego
aluminium, aby nie uszkodzi¢ zebow tarczy pity w przypadku kontaktu z nimi.

Wkitadka stotu jest wyposazona w Sruby do pionowego wyréwnania z poziomem stotu roboczego. Wktadka
stotu jest ustawiona fabrycznie, w razie potrzeby nalezy jg wyregulowaé¢. Umiesc¢ przykfadnice nad stotem
roboczym i wyreguluj Sruby tak, aby wktadka stotu byta wypoziomowana wzgledem stotu roboczego.

Tischeinlage
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Ogranicznik podtuzny moze by¢ uzywany do ustawiania dtugosci przy cieciach nieprzelotowych.

Aby ustawi¢ ogranicznik, nalezy zamontowac skale w prowadnicy T-rowkowej na gornej stronie prowadnicy
w pozycji pionowej. Wartos¢ ,,0” musi by¢é wyréwnana z brzeszczotem pity tasmowej.

Ustawic ogranicznik na zgdang dtugo$¢ i zablokowa¢ za pomocg uchwytu recznego.

-:rlhtlll.rlhllhhhl ll|l|il4h1lill|r|rlﬂ

b

6.7 Montaz opcjonalnego oswietlenia
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Zainstalowane oswietlenie

Oswietlenie jest montowane w gornej czesci pity tasmowej, jak pokazano na ilustracji. Oswietlenie jest
dostarczane z wtyczkg. Kabel musi by¢ utozony w taki sposéb, aby nigdy nie znajdowat sie w poblizu pity
tasmowej lub drzwi szafy.

Zalecany sposob prowadzenia kabla pokazano na ilustracji. Uzyj zaciskéw kablowych do zamocowania
kabla wzdtuz gornej czesci pity tasmowej. Upewnij sie, ze kabel nie jest poprowadzony nad otworem w
gornej czesci pity tasmowe;.

6.8 Podtaczenie
Pita tasmowa jest dostarczana z wtyczkg 230V. Zaleca sie stosowanie wytgcznika 16A z charakterystyka
wytgczania C z pitg tasmowa. Silnik wigcza sie za pomocg przycisku start/stop.

7. test pity tasmowej

1. zamkngc¢ ostony w dolnej i gornej czesci pity tasmowej.

2. sprawdzi¢, czy czerwony wytgcznik bezpieczenstwa znajduje sie w prawidtowym potozeniu.

3. upewni¢ sie, ze na urzgdzeniu nie ma zadnych narzedzi ani luznych czesci.

4 Sprawdz, czy wszystkie uchwyty regulacyjne i blokujgce sg dokrecone.

5. sprawdzi¢, czy nie zamontowano pity taSmowej: znacznie bezpieczniej jest testowa¢ maszyne bez pity
tasmowej.

6. podtgczenie zasilania.

7 Wigcz pite tasmowa, naciskajgc zielony przycisk.

8. dolny wirnik zaczyna sie obracac.

9. Sprawdz, czy przetagcznik dziata prawidtowo.

10. Wytaczy¢é maszyne przyciskiem zatrzymania podczas pracy (bez tarczy tngcej). Silnik powinien sie
wytgczy¢ i zatrzymac.
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| Not-Halt-Schalter

Rl

Start/Stopp

11 Jesli przetagczniki nie dziatajg prawidtowo, nie uzywaj urzgdzenia do czasu usuniecia usterki.

12. Nacisnij czerwony wytgcznik awaryjny podczas pracy. Silnik powinien sie wytgczy¢ i zatrzymacg.
13. zaciggng¢ hamulec podczas biegu.

Silnik powinien odtaczy¢ sie od napedu i zatrzymaé.

Jesli pita tasmowa nie przejdzie tego testu, nie wolno jej uzywaé do czasu usuniecia usterki.

7.1 Przed wiaczeniem

Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

1 Jesli nie jeste$ jeszcze w petni zaznajomiony z obstugg pity tasmowej, skonsultuj sie z wykwalifikowang
osoba.

2 Upewnij sie, ze urzadzenie jest prawidtowo uziemione i przestrzegane sg wszystkie zasady
bezpieczenstwa elektrycznego.

3 Nigdy nie uzywaj pity tasmowej, jesli jestes pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw lub jesli jestes
zmeczony.

4 Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne lub ostone ochronng i srodki ochrony stuchu.

5. uzywacé maski przeciwpytowej: dtugotrwate narazenie na drobny pyt z pit taSmowych jest niebezpieczne.
6. Zdejmij krawat, pierscionki, zegarki i wszelkg bizuterie. Podwin rekawy: nie chcesz, aby cokolwiek dostato
sie do pity tasmowe;j.

7 Upewnij sie, ze ostony ochronne sg prawidtowo zatozone i zawsze ich uzywaj. Ostony chronig przed
dotknieciem tarczy tngcej.

8 Upewnij sie, ze zeby brzeszczotu sg skierowane w dot w kierunku stotu roboczego.

9. Ustaw goérng ostone tarczy tngcej tak, aby znajdowata sie tuz nad cietym elementem.

10 Upewnij sie, ze tarcza tngca jest prawidtowo naprezona i prowadzona.

11 Wyreguluj maszyne przed zdjeciem przedmiotu obrabianego ze stotu roboczego.

12 Trzymaj rece, dtonie i palce z dala od tarczy tnace;.

13 Upewnij sie, ze uzywasz pity tasmowej o prawidtowym rozmiarze i typie.

14 Przytrzymaj mocno obrabiany przedmiot. Nie prébuj cig¢ materiatu z przekrzywionym spodem, chyba ze
jest on odpowiednio zabezpieczony.

15 Na koncu ciecia nalezy uzy¢ wysunietego ramienia (drgzka do pchania). Jest to najbardziej
niebezpieczna czes¢ pracy, poniewaz ciecie jest zakohczone, a brzeszczot jest odkryty. Ogdlnie dostepne
sg bloki przesuwne lub przedtuzone ramiona.

16 Przytrzymaj mocno obrabiany przedmiot i wprowadz go do ciecia z odpowiednig predkoscia.
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17 Jesli obrabiany przedmiot zakleszczy sie lub z innego powodu konieczne bedzie usuniecie go z ciecia,
nalezy wytgczy¢ urzgdzenie.

7.2 Mocowanie brzeszczotu do pity tasmowej

Aby w peini wykorzysta¢ mozliwosci pity tasmowej, nalezy uzy¢ odpowiedniej pity tasmowej i prawidtowo
wyregulowac jej prowadnice. Jest to prosta czynnosc. Jesli nauczysz sie, jak prawidtowo zainstalowac i
wyregulowac pite tasmowa, instalacja zajmie tylko kilka minut. Zachowaj ostrozno$¢ podczas montazu tasm
tngcych, zwlaszcza jesli sg one szerokie. Zawsze nos rekawice i okulary ochronne.

Klemmschraube

_ Sicherung der Lucke '

e ——— e
Liicke im Arbeitstisch

Odtacz pite tasmowg od zrédta zasilania

1. wyjg¢ wktadke stotu, odkrecajgc Srube mocujgca.

2. Wyjac¢ korbe, aby zabezpieczy¢ szczeline stotu roboczego.

3. Wyja¢ plastikowg wktadke zabezpieczajgca z dolnego wirnika.

4. maksymalnie poluzowac boczne i tylne prowadnice (gorng i dolng).

Gwarantuje to, ze prowadnice brzeszczotu i naprezenie nie bedg przeszkadza¢ w pracy podczas montazu.
5. rozwing¢ brzeszczot. Zawsze nos rekawice i okulary ochronne. Na tarczy tngcej moze znajdowac sie brud:
oczysc jg szmatkg z dala od zebow, aby szmatka nie zaczepita sie o nie.

6 Sprawdz zeby i ogdélny stan pity tasmowej. Jesli zeby sg skierowane w niewtasciwym kierunku, nalezy
odwrdci¢ brzeszczot tasmowy. Chwy¢ brzeszczot obiema rekami i obroc go.

7. wsung¢ brzeszczot przez szczeline w stole roboczym.

8. Otworzy¢ dolne i gorne drzwiczki dostepowe pity tasmowej. Umies¢ tasme tngcg na gornym kole i
przeciagnij jg przez szczeline w pionowej kolumnie.

Nastepnie umies¢ tarcze tngcg w otworze ochronnym tarczy tngcej i zamknij pokrywe.

9. poluzowac¢ dzwignie zaciskowg brzeszczotu i obracac pokrettem napinajgcym brzeszczot, az na dolnym
kole jezdnym bedzie wystarczajgco duzo miejsca, aby zamontowac brzeszczot.

10 Napnij brzeszczot, uruchamiajgc dzwignie szybkiego zwalniania.
11 W razie potrzeby wyreguluj naprezenie brzeszczotu za pomocg pokretta naprezenia brzeszczotu.
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Sageband in der Liicke ; Sicherheitsabdeckung |
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7.3 Praca brzeszczotu
Pita tasmowa na odlewanych kotach

Istnieje wiele opinii na temat prawidtowego potozenia brzeszczotu na kotach. Niektérzy zalecajg prowadzenie
szerokich brzeszczotéw w taki sposéb, aby zeby wystawaty tuz poza krawedz gumowej powierzchni kofa.
Inni zalecajg, aby wszystkie tasmy tngce, niezaleznie od ich rozmiaru, byty prowadzone w ten sam sposob,
doktadnie wzdtuz tasmy na kole.

Zaletq tej pierwszej metody, tj. ze zeby nie dotykajg gumowej powierzchni, jest to, ze powierzchnia wirnika
nie moze zosta¢ uszkodzona przez zeby.

Wadg tego rozwigzania jest to, ze brzeszczot pity nie jest naprezony wzdtuz $srodka wirnika, co moze
powodowac¢ jego wedrowanie lub wibracje. Z drugiej strony, zaletg brzeszczotu biegngcego posrodku jest
jego stabilno$¢ w naprezeniu, co zmniejsza prawdopodobienstwo wedrowania lub wibracji.

Wadg tego rozwigzania jest to, ze pity tasmowe o zbyt duzym przesunieciu majg tendencje do uszkadzania
gumowego pokrycia két jezdnych. Ustawienie tasmy tngcej nie ma wpltywu na wydajnos¢ pity tasmowe;j,
poniewaz wszystkie tasmy sg prowadzone przez Srodek kot. Zalecamy prowadzenie wszystkich tasm
tngcych przez srodek odlewanych kot, aby zapewnic¢ optymalng wydajnosc¢ i gladkie ciecie.

1. Aby utatwi¢ regulacje biegu brzeszczotu, nalezy powoli obraca¢ kotem thgcym w kierunku ciecia. Tarcza
tngca powinna powoli przesuwac sie wzdtuz kota thgcego. Jesli brzeszczot przesuwa sie zbyt daleko do
przodu lub do tytu, nalezy dokonac niewielkich korekt, regulujgc prowadnice z tytu pity taSmowej podczas
obracania kota jezdnego.

Riegelschraube

T Ségeband im
#s 1 Einstellung der Fihrung _Maschinensténder

Gdy tylko brzeszczot znajdzie sie w prawidtowej pozyciji, napnij go.

Zablokuj ustawienie lufy.

Uwaga: Napinanie brzeszczotu zostato opisane w dalszej czesci niniejszej instrukgiji.

2. nie zapomnij zresetowac plastikowej ostony

Uwaga: Tarcza thgca musi by¢ w petni naprezona w celu zakonczenia pracy tarczy tngcej.
Uwaga: Nie przeprowadzaj zadnych regulacji biegu brzeszczotu podczas pracy pity tasmowej.
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Uwaga: Z boku podstawy maszyny znajduje sie wziernik do sprawdzania gérnego wirnika.

7.4 Napinanie brzeszczotu

Istnieje wiele réznych opinii na temat tego, jak nalezy napinac brzeszczot pity tasmowej i czy konieczne jest
posiadanie miernika naprezenia brzeszczotu pity tasmowej. Przed zakupem miernika naprezenia pity
tasmowej nalezy zapoznac sie z ponizszymi wskazdéwkami: Wiekszos¢ miernikdw naprezenia pity tasmowe;j
jest montowana na tasmie i mierzy naprezenie podczas regulacji. Kazdy producent pit tasmowych stosuje
inny rodzaj stali o r6znej wytrzymatosci na rozcigganie.

Oznacza to, ze kazdy rodzaj stali oferuje ré6zne opcje napinania. Na przyktad, jesli kupisz miernik naprezenia
pity tasmowej od jednego producenta pit tasmowych, jest on przeznaczony do uzytku z brzeszczotami
tasmowymi tego producenta i niekoniecznie musi zapewnia¢ doktadne odczyty z brzeszczotami tasmowymi
innego producenta. W rzeczywistosci nie ma nic tak szybkiego i doktadnego jak doswiadczenie montazowe.

Urzadzenie jest wyposazone we wskaznik naprezenia brzeszczotu, ktdry mierzy ugiecie sprezyny
napinajgcej na gérnym kole. Zaleca sie korzystanie z tego wskaznika wytgcznie jako ogdlnego zalecenia i
stosowanie jednej z procedur opisanych ponizej podczas napinania tarczy tngce;j.

Bedienung der [
S&gebandspannubaly

§ Sichtfenster zur Kontrolle
: der Einstellung

Anzeige der Sdgebandspannung

Ségebandspannung
(gespannt)

Procedura 1

Patrzgc na gérne koto, umies¢ jeden palec w pozycji na godzinie 9. Przesuh palec w doét o 15 cm i lekko
nacisnij na tarcze pity. Odchylenie powinno wynosi¢ 4-6 mm. Zat6z wszystkie pokrywy i zamknij drzwiczki
dostepu. Zresetuj wkiadke stotu i sprawdz, czy brzeszczot przesuwa sie swobodnie przez wktadke stotu.

Upewnij sie, ze wszystkie klucze narzedziowe i luzne czesci zostaty usuniete z urzgdzenia. Podtgcz
urzgdzenie do zasilania. Wigcz urzgdzenie na jedng sekunde, a nastepnie wytgcz je ponownie. Obserwowaé
prace tarczy tngcej. Jesli brzeszczot jest prawidtowo prowadzony, uruchom urzgdzenie z petng mocg. Jesli
konieczne jest wyregulowanie biegu brzeszczotu, powtérz konfiguracje.

Procedura

NapigC brzeszczot zgodnie z metodg 1. Zamknij drzwiczki dostepu i upewnij sie, ze wszystkie ostony sg
zamontowane. Uruchom pite taSmowg i obserwuj brzeszczot od przodu urzgdzenia. Zwalniaj naprezenie
brzeszczotu bardzo powoli, az zacznie on oscylowaé (obraca¢ sie z boku na bok).
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Nastepnie nalezy ponownie rozpoczgé napinanie brzeszczotu, az wibracje nie ustang, a brzeszczot nie
bedzie pracowat precyzyjnie. Napnij brzeszczot, wykonujgc jeden petny obrot korbg napinajgcg brzeszczot.

Z czasem okaze sie, ze kazdy rozmiar i typ pity tasmowej bedzie wymagat mniejszej lub wiekszej dodatkowej
regulacji naprezenia. Przyktadowo, pita tasmowa 0,15 cm wymaga mniej regulacji niz pita tasmowa 1,9 cm.
Wraz z nabieraniem doswiadczenia, umiejetnos¢ prawidtowego napinania pity taSmowej bedzie sie
poprawiac.

Kluczem do wszystkich alternatywnych naprezenh jest to, ze brzeszczot pity jest prosty i minimalnie
naprezony. Im mniejsze naprezenie tarczy tngcej, tym dtuzsza zywotnos¢ tarczy i maszyny.

Uwaga: Gorny wirnik jest wyposazony w sprezyne, ktéra utrzymuje staty nacisk na brzeszczot. Podczas
ciecia pitg tasmowag wytwarzane jest ciepto, ktére powoduje powolne rozszerzanie sie pity tasmowe.
Sprezyna kompensuje te zmiany diugosci: dlatego nalezy upewnic sie, ze sprezyna nie porusza sie podczas
napinania.

Uwaga: Jesli urzagdzenie nie jest uzywane przez pewien czas (jeden dzien), nalezy zwolni¢ naprezenie
tarczy tngcej. Wydtuzy to zywotnos¢ tarczy tngcej i maszyny. Jesli tarcza thgca pozostanie naprezona, na
kofach jezdnych mogg powstac¢ wgniecenia lub rowki, ktére mogg powodowac wibracje lub zaktécac prace
maszyny.

Zwolnienie naprezenia znacznie wydtuza zywotnos¢ maszyny, tozysk i két jezdnych. Jesli po zakonczeniu
pracy zwolnisz naprezenie tarczy tngcej, oznacz je w widoczny sposéb jako "zwolnione". Zanotuj liczbe
obrotow, przy ktérych tarcza pity zostata poluzowana: dzieki temu Ty lub inny operator bedziecie wiedzie¢, w
jaki sposob tarcza pity powinna zosta¢ ponownie prawidtowo naprezona.

tasme tnaca
odtgczy¢ pite tasmowg od zrédia zasilania.
Zdejmij zacisk mocujacy obie czesci stotu roboczego.
zdjg¢ wszystkie ostony.

1.

2.

3.

4. Wyciggna¢ wktadke stotu.

5. zwolni¢ naprezenie gérnego wirnika.
6.

otworz drzwiczki dostepu i wyjmij brzeszczot (zatéz okulary ochronne); wyciagnij tatwo przez szczeling w
stole roboczym.

7.5 biegu brzeszczotu

Wiekszos¢ elementéw prowadzacych jest zaprojektowana w taki sposob, ze tarcza tngca jest prowadzona
po bokach powyzej lub ponizej bocznych elementéw prowadzgcych z tytu tarczy tngcej. Moze to powodowac
niezamierzone obracanie sie tarczy tnacej, jesli ciety materiat wywiera nacisk na tylng prowadnice tarczy
tngcej.

To niepozgdane skrecanie jest eliminowane dzieki elementom prowadzgcym Laguna: prowadzg one
brzeszczot powyzej i ponizej prowadnicy tylnej, zapewniajgc brzeszczotowi niezrownang stabilnos¢.
Opatentowane elementy prowadzgce Laguna sg wykonane z ceramiki. Zaletg tego materiatu jest jego
odpornos¢ na zuzycie, co powinno zapewnic lata bezpiecznej pracy.

Zapoznaj sie z ponizszymi instrukcjami, aby zoptymalizowa¢ system prowadzenia Laguna.
Nieprawidtowa regulacja systemu prowadnic - podobnie jak w przypadku innych systemdéw - moze

spowodowac uszkodzenie tarczy tngcej lub samej maszyny. Korpus elementéw prowadzgcych nie moze
stykac sie z tarczg tnaca.
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Zaleca sie reczne prowadzenie tarczy tngcej bez naprezonych elementéw prowadzacych do momentu
upewnienia sie, ze tarcza tngca jest prowadzona prawidtowo. Dopiero wtedy nalezy zamocowac elementy
prowadzace i pozwoli¢ im na prowadzenie tarczy tngce;j.

Uwaga dotyczgca ceramicznych elementéw prowadzacych Laguna.

1 Podczas montazu brzeszczotu taSmowego na pilarce taSmowej nalezy ustawi¢ elementy prowadzace
zgodnie z zaleceniami i recznie poprowadzi¢ brzeszczot tasmowy po elementach prowadzacych przez co
najmniej dwa petne obroty.

2. Pita taSmowa moze by¢ nieprawidtowo zespawana, a wszelkie niedoktadnosci mogg spowodowac
uszkodzenie ceramicznych elementéw prowadzgcych (tylnej lub bocznej powierzchni) lub pity tasmowe;.
Jesli pita tasmowa nie jest prawidtowo zespawana, nalezy zwrécic jg do sprzedawcy lub przerobic.

3. tylna prowadnica jest wykonana z ceramiki i gdy tylko brzeszczot na nig naciska, miedzy brzeszczotem a
ceramikg powstaje tarcie. Proces ten moze powodowac iskrzenie. Jest to normalne zjawisko, ktore
stopniowo zanika w miare zuzywania sie tylnej czesci tarczy tnace;.

4. w tylnej prowadnicy tworzy sie niewielki rowek (jest to zjawisko normalne). Zaleca sie obrécenie tylnej
prowadnicy o okoto 15 stopni co 8 godzin pracy. Zapobiegnie to pogtebianiu sie rowka i rownomiernemu
zuzyciu elementu prowadzgcego.

5 Prowadnica pity tasmowej Laguna 1412 moze by¢ uzywana z brzeszczotami tasmowymi o grubosci od 0,6
do 1,9 mm.

6 System prowadnic Laguna wykorzystuje ceramiczne elementy prowadzace do prowadzenia tasmy tngce;j.
System ten ma wiele zalet (brak przewodzenia ciepta, odpornosé na zuzycie itp.) Jedyng wadg jest kruchosc¢
elementéw prowadzgcych, dlatego nie wolno ich upuszczaé ani uzywac z brzeszczotami o bardzo niskigj
jakosci.

Kazda z opisanych powyzej czynnosci moze spowodowac pekniecie lub inne uszkodzenie ceramicznych
elementéw prowadzgcych, a tym samym pogorszenie ich funkcjonalnosci. Wszelkie uszkodzenia elementow
prowadzgcych nie sg objete gwarancja.

7. boczne elementy prowadzgce muszg by¢ dokrecone przed uruchomieniem maszyny, w przeciwnym razie
istnieje ryzyko uszkodzenia maszyny z powodu zakleszczenia tarczy tngcej lub uszkodzenia samych
elementéw prowadzgcych.

8 Podczas ciecia swiezego drewna zywica moze przyklejac sie do tarczy tngcej. Ceramiczne elementy
prowadzgce

pomagajg utrzymac tarcze thgcg w czystosci, poniewaz wychwytujg zywice. Z tego powodu zaleca sie
mocowanie elementéw prowadzgcych jak najblizej tarczy tngcej. Nalezy jednak pamietac, ze zeby
brzeszczotu nie mogg stykac sie z elementami prowadzgcymi. Nawet jesli elementy prowadzgce pomagaja
W usuwaniu zywicy, niektore gatunki drewna mogg zywicowac pite tasmowg do tego stopnia, ze nalezy ja
czysci¢ rozpuszczalnikiem

7.6 Dostosowywanie elementow przewodnika

Brzeszczot powinien przebiega¢ wzdituz srodka tylnej prowadnicy, a boczne elementy prowadzgce powinny
by¢ ustawione rownolegle do brzeszczotu. Jesli elementy prowadzgce znajdujg sie poza tg pozycjg, nalezy
je wyregulowa¢ zgodnie z ponizszymi zaleceniami:

Roéwnolegta regulacja gérnych bocznych elementéw prowadzacych.
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Poluzuj boczne elementy prowadzgce i rozsuh je jak najdalej od siebie. Zwolnij caly zestaw prowadnic i
odsun go od tarczy tngcej. Pociggnij tylng prowadnice do siebie tak, aby lekko dotykata tarczy tnace;j i
zablokuj jg. Poluzuj korbe, ktora steruje ruchem elementéw prowadzgcych do przodu i do tytu.

Wyreguluj ceramiczne elementy prowadzgce tak, aby byty rownolegte do brzeszczotu, a nie w tej samej
ptaszczyznie co zeby brzeszczotu. Dokre¢ elementy prowadzace w tej pozyciji. Lekko docisnij jeden z
bocznych elementéw prowadnicy tak, aby dotykat tarczy tngcej i zablokuj go. Powtdrz te procedure z drugim
elementem prowadzgcym.

Upewnij sie, ze pomiedzy brzeszczotem a elementem prowadzgcym jest minimalna szczelina. Aby okresli¢
prawidtowy rozmiar szczeliny, mozna uzy¢ np. kartki papieru. Dokre¢ zacisk i usun papier.

Obrao¢ brzeszczot tasmowy recznie i upewnij sie, ze zgrzewy nie dotykajg ceramiki, poniewaz moze to
spowodowac jej uszkodzenie. Jesli brzeszczot nie jest prawidtowo zespawany, nalezy go naprawic lub
odestac do sprzedawcy.

Obrdci¢ brzeszczot recznie i sprawdzi¢, czy jest on prawidtowo prowadzony i czy jego jakosc jest
odpowiednia. Jesli tyt brzeszczotu dotyka elementéw prowadzgcych, nalezy wyregulowaé brzeszczot lub
Zwrocic¢ go do sprzedawcy.

Spannung der seitlichen
Flhrungselemente

Rickenfihrungselement Eingestellte Flhrungselemente ﬂ

Klemme des Rickenflhrungselements

Prowadnica brzeszczotu - dolna.

Dolna prowadnica brzeszczotu posiada dwie sruby zaciskowe, ktore umozliwiajg przesuwanie prowadnicy do
przodu i do tytu w przypadku ich poluzowania. Obrd¢ brzeszczot recznie i upewnij sie, ze jest on prawidtowo
prowadzony. Poluzuj sruby ustalajgce elementéw prowadzgcych.

Poluzuj dwa zaciski kontrolujgce ruch elementéw prowadzgcych do przodu i do tytu. Wyreguluj ceramiczne
elementy prowadzace tak, aby nie dotykaty zestawu i dokrec je.

WIt6z banknot lub kawatek papieru pomiedzy tarcze thgcg. Ostroznie nasuh boczne elementy prowadzace na
tarcze tngcg. Dokrec¢ sruby i wyjmij papier lub banknot. Obré¢ brzeszczot recznie | upewnij sie, ze spoiny nie
dotykajg ceramiki, poniewaz moze to spowodowac jej uszkodzenie.

Jesli tarcza tngca nie jest prawidtowo zespawana, nalezy jg naprawi¢ lub odesta¢ do sprzedawcy. Poluzuj
srube zaciskowg prowadnicy tylnej i przesun jg do przodu tak, aby lekko dotykata tylnej czesci tarczy tnacej.
Dokre¢ srube.

Obrdci¢ brzeszczot recznie i sprawdzic, czy jest prawidtowo prowadzony i czy brzeszczot jest odpowiedniej
jakosci. Jesli tyt brzeszczotu dotyka elementéw prowadzgcych, nalezy wyregulowaé brzeszczot lub zwrdcic
go do dostawcy.

Uwaga: Prawdopodobnie tatwiej bedzie wyregulowac elementy prowadzace, jesli stét roboczy zostanie
obrécony o 45 stopni.
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Uwaga: Zaleca sie obracanie tylnego elementu prowadzgcego o okoto 15 stopni co 8 godzin pracy. Znacznie
wydtuza to zywotnos¢ elementu prowadzacego.

Przed przystapieniem do ciecia drewna nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami bezpieczenstwa
znajdujacymi sie na poczatku niniejszej instrukcji obstugi.

Sicherung der
Flhrungselemente

8. obstuga pity

8.1 Uzywanie pity tasmowej i ustawianie ogranicznika

Pity tasmowe sg najczesciej kojarzone z cieciem po tuku, ale czesto mozna je réwniez stosowac do ciecia
prostego. W rzeczywistos$ci jest ona czesto uzywana do cie¢ poprzecznych i do tych celéw jest znacznie
bezpieczniejsza niz przecinarka. Ponadto podczas ciecia zuzywa sie mniej drewna. Podczas ciecia drewna
egzotycznego, gdzie pozadana jest minimalna ilos¢ odpadodw, pita taSmowa jest szczegdlnie korzystna.
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Ciecie jest bezpieczniejsze, poniewaz jest prowadzone w dot; nie ma ryzyka odrzutu, co czasami ma miejsce
w przypadku pit stotowych lub przecinarek. Pita tasmowa moze réwniez cig¢ grube elementy - tylko kilka
przecinarek lub pit stotowych moze obstugiwa¢ duze czesci.

Jedng z wad ciecia pitg tasmowg jest wykonczenie powierzchni: nie jest ono tak dobre, jak w przypadku pity
stotowej lub pity poprzecznej. Mozna jednak unikng¢ stabego wykonczenia powierzchni, stosujgc
odpowiednie, wysokiej jakosci brzeszczoty tasmowe

Przekréj wzdtuzny

Ciecie wzdtuzne wykonywane jest wzdtuz widkien. Cztery najczesciej stosowane ciecia wzdtuz witokien to:
Ciecie wzdtuzne, ciecie pod katem, ciecie poprzeczne i ciecie rozdzielajgce. Istniejg dwie powszechnie
stosowane techniki ciecia wzdtuznego przy uzyciu pity tasmowej. Jedng z nich jest uzycie punktu do
prowadzenia przedmiotu obrabianego.

Uzycie tylko jednego punktu do prowadzenia przedmiotu obrabianego wynika z tendencji brzeszczotu do
wedrowania. Méwimy tu o ugieciu brzeszczotu. Punkt podparcia pozwala operatorowi maszyny kontrolowac¢
ugiecie i kompensowac niedoktadnosci. Przy odrobinie doswiadczenia mozna unikngé niedoktadnosci przy
uzyciu tej metody.

Z drugiej strony, poniewaz zakupites prawdziwg pite tasmowa, nie zalecamy tej metody do wigkszo$ci
operaciji. Inng metodg jest uzycie przyktadnicy rownolegtej. Przy prawidtowym ustawieniu mozna cig¢ bez
zadnych problemoéw, przyktadnica wzdtuzna eliminuje niedoktadnosci i jest absolutnie niezbedna w
przypadku wymagajgcych prac lub prac o duzych obwodach. Po opanowaniu prawidtowego ustawiania
przyktadnicy, bedziesz uzywac pierwszej metody coraz rzadziej.

Ustawianie ogranicznika wzdtuznego

Procedura 1
1. narysowac linie prostg wzdtuz krawedzi przedmiotu obrabianego.

2. wprowadzi¢ obrabiany przedmiot do ciecia wzdtuz narysowanej linii. Jesli tarcza pity odchyla sie, ciecie
nalezy wyréwnac poprzez jej przechylenie.

Jest to kat odchylenia brzeszczotu, a nastepnie nalezy ustawic¢ przyktadnice rownolegtg. 4. 4. Poluzuj $ruby
zaciskowe, aby méc wyregulowac ogranicznik wzdtuzny. Wyréwnaj przyktadnice z linig narysowang na stole
roboczym i dokre¢ ja.
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Procedura 2

1 Ustaw prowadnice rownolegle do tarczy tngcej, poluzowujgc sruby zaciskowe. Dokladne ustawienie
przykfadnicy nie jest konieczne; mozna jg dodatkowo wyregulowac.

2 Wykonaj ciecie na kawatku drewna odpadowego wzdtuz ogranicznika. Zatrzymaj sie na Srodku ciecia.
3 Zwrd¢ uwage na potozenie tylnej czesci brzeszczotu podczas ciecia.

Tyt brzeszczotu powinien znajdowac¢ sie na $rodku ciecia, ale jest catkiem mozliwe, ze brzeszczot bedzie
nachylony w jednym kierunku.

4 Lekko poluzuj srube zaciskowg i wyreguluj ogranicznik.

Powtarzaj kroki 2, 3 i 4 do momentu prawidtowego ustawienia ogranicznika.

Uwaga: Konieczne moze by¢ wprowadzenie drobnych korekt do momentu opanowania ustawien.

Po kilku probach ustawienie to mozna wykonac w ciggu minuty.

Uwaga: Kazda pita taSmowa odchyla sie inaczej, wiec poszczegdlne elementy muszg zosta¢ ponownie
wyregulowane po kazdej wymianie pity tasmowe;j.

Uwaga: Jesli poswiecisz troche czasu na prawidtowe ustawienie przyktadnicy, zaoszczedzisz sobie nerwéw i
zwiekszysz wydajnosc¢ pity tasmowej.

Ustaw skale

Z boku stotu znajduje sie skala stuzgca do okreslania odlegtosci miedzy prowadnicg rownolegtg a
brzeszczotem. Uwaga: Za kazdym razem, gdy prowadnica rownolegta jest zdejmowana, po ponownym
zamontowaniu nalezy jg prawidtowo wyréwnac.

Po prawidtowym ustawieniu

1. zablokowa¢ ogranicznik w prowadnicy rowka.

2. zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy przednig czescig brzeszczotu a ogranicznikiem

3. sprawdzi¢ odlegto$¢ na skali.

4 Poluzuj $ruby i wyreguluj w razie potrzeby.

5. dokrecic¢ sruby i ponownie sprawdzi¢ odlegtoseé.

Einstellnute

Pozycja ogranicznika
Zatrzymanie w pozycji poziomej Zatrzymanie w pozycji pionowej
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Przyktadnicy mozna uzywac¢ w dwdch pozycjach (poziomej i pionowej). Potozenie poziome jest odpowiednie
do ciecia waskich elementéw; z przyktadnicg w potozeniu pionowym podobne ciecia bylyby niebezpieczne i
trudne do wykonania. Przykfadnica w pozycji pionowej jest idealna do ciecia wysokich elementow.

Zmiana pozycji ogranicznika wzdtuznego

1. poluzowac sruby zaciskowe w prowadnicy odlewu.

2. Wyciggng¢ ogranicznik z prowadnicy odlewu.

3. wtozy¢ ogranicznik do drugiej prowadnicy rowka i dokrecic¢ sruby zaciskowe

Ciecie styczne

Ciecie styczne odnosi sie do ciecia deski wzdtuz jej wysokosci. Pita tasmowa jest jedng z najbardziej
wszechstronnych maszyn w warsztacie: Mozna jej uzywac do ciecia grubych i cienkich lub ptaskich i
skreconych materiatow. Mozna jej uzywac do ciecia grubego materiatu do produkciji fornirow, cienkich desek
itp.

Pozwala to na obrébke réznych materiatéw bez koniecznosci zakupu dodatkowego sprzetu. Gdy ptyta jest
cieta stycznie wzdtuz jej wysokosci, powstajg dwie czesci, ktore sg jak obraz i lustrzane odbicie. Klejenie tych
osiowo symetrycznych desek jest znane jako bookmatching.

Uwaga: Cigcie bez ogrodzenia lub podparcia stotu roboczego jest niebezpieczne i nalezy go unikac.
Uwaga ta jest szczegdlnie wazna w przypadku ciecia drewna okragtego.

8.2 odpowiedniego brzeszczotu

Brzeszczoty do pit tasmowych - Prezentacja
Wybor i uzytkowanie brzeszczotow tasmowych to obszerny temat, ktéry zostat omoéwiony w wielu ksigzkach.
Dlatego tez niniejsza czeS$¢ podrecznika stuzy jedynie jako ogélny przewodnik i wprowadzenie do tematu.

Wybér pity tasmowej

Wiasciwy wybor pity tasmowej jest pierwszym krokiem w kierunku prawidtowego dziatania catej pity
tasmowej. Najczesciej zadawane pytanie brzmi: "Jak wybra¢ odpowiednig pite tasmowg?". Odpowiedz nie
jest taka prosta i ponizej opisujemy dlaczego. Po pierwsze:

Nie ma uniwersalnego brzeszczotu taSmowego do kazdego zastosowania. Wybor brzeszczotu taSmowego
zalezy od pracy, ktérg chcesz wykonaé przy jego uzyciu. Szerokie brzeszczoty tasmowe z duzymi zebami
nadajg sie do szybkich i zgrubnych cieé, natomiast cienkie i delikatne brzeszczoty tasmowe sg odpowiednie
do precyzyjnych prac.

Kolekcja brzeszczotow tasmowych bedzie sie powieksza¢ wraz ze ztozonoscig wykonywanej pracy.
Nieprawidtowo dobrany brzeszczot moze po pewnym czasie ulec uszkodzeniu. Wybor odpowiedniego
brzeszczotu tasmowego wydtuza jego zywotnosé, a takze zapewnia maksymalng wydajnosc¢ pity tasmowe;.
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Ograniczenie

Jest to rozmiar, w ktérym zeby sg szersze niz grzbiet brzeszczotu. Im wiekszy zestaw, tym wiekszy przekrgj i
mniejszy promien ciecia.

Jest to zaleta podczas ciecia drewna, ktére ma tendencje do zaciskania brzeszczotu. Im mniejszy zestaw,
tym mniejsze ciecie i mniejszy promien, ktéry mozna wycig¢; oznacza to réwniez mniej odpaddow.

Tasmy pity z obrobkg powierzchni zebdéw (np. weglikiem spiekanym) nie sg ustawiane, poniewaz zeby sg
szersze niz tylna czesc tasmy pity.

Grubos¢
Im grubsze ostrze pity tasmowej, tym mocniejsze i gtadsze ciecie. Im grubsze ostrze pity tasmowej, tym
wieksza tendencja do pekania.

Rozstaw zebow

Zwykle podaje sie jg w zebach na cal (TPI/ZpZ). Im wigkszy zgb, tym szybsze ciecie, poniewaz zgb ma
gtebsze dno rowka i wiekszg zdolnos¢ do usuwania trocin z ciecia. Im wiekszy zgb, tym grubsza obrébka
powierzchni. Im mniejszy zgb, tym wolniejsze ciecie, poniewaz zgb ma mate dno rowka i mniejszg zdolnosc¢
usuwania trocin z ciecia. Im mniejszy zgb, tym drobniejsze ciecie i powierzchnia cietego materiatu.

Twardos¢ materiatu

Wybierajgc brzeszczot tasSmowy o odpowiedniej podziatce zebow, nalezy wzig¢ pod uwage twardosc¢ cietego
materiatu; im twardszy materiat, tym drobniejsza podziatka zebow jest wymagana. Na przyktad egzotyczne
twarde drewno, takie jak heban lub palisander, wymaga brzeszczotéw tasmowych o drobniejszej podziatce
zebow niz klasyczne twarde drewno, takie jak dgb lub buk. Drewno migkkie, takie jak sosna, szybko zapycha
brzeszczot pity tasmowej, a tym samym zmniejsza jego wydajnos¢ ciecia. Jesli mozna wybiera¢ sposréd
réznych konfiguracji zebdw o tej samej szerokosci, najprawdopodobniej bedzie to odpowiedni wybér do
konkretnego zadania.

Istniejg rézne wskazniki, za pomocg ktérych mozna rozpoznac, ze wybrana pita tasmowa ma zbyt duzg lub
zbyt matg podziatke zebdw.

Na przyktad:

Prawidtowy rozstaw zebdéw

Brzeszczot tnie szybko. Brzeszczot prawie nie nagrzewa sie podczas ciecia. Materiat nie musi by¢é mocno
dociskany podczas cigecia. Wymagana jest minimalna moc silnika. Brzeszczot pity tasmowej zapewnia
wysokg jakos¢ ciecia przez dlugi czas.

Zbyt maty rozstaw zebow

Brzeszczot pity tasmowej tnie powoli.

Nadmierne wytwarzanie ciepta powoduje przedwczesne uszkodzenie lub szybkie stepienie. Na materiat musi
by¢ wywierany duzy nacisk. Moc musi by¢ bezskutecznie zwiekszana. Brzeszczot szybko sie zuzywa.

Zbyt duzy rozstaw zebéw
Brzeszczot ma krétkg zywotnos¢. Zeby szybko sie zuzywaja.
Pita tasmowa wibruje.
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Przepustowos¢

Wymiar od tylnej czesci brzeszczotu do zebdow. Im wiekszy ten wymiar, tym mocniejsze i prostsze ciecie.
Wymiar ten okreslany jest jako wytrzymatosc na zginanie. Zbyt szerokie tasmy tngce nie nadaja sie jednak
do cie¢ o mniejszych promieniach.

Im ciensza tasma tngca, tym bardziej elastyczna, ale tez bardziej podatna na ugiecia. Te tasmy tngce maja
nizszg wytrzymatos¢ na zginanie, ale sg bardziej odpowiednie do ciecia mniejszych promieni.

Do tej pity tasmowej pasujg brzeszczoty o szerokosci od 3 mm.

Szerokos¢ przestrzeni miedzyzebowej

Im wiekszy zestaw, tym mniejszy promien mozna wycig¢ pitg tasmowa, tym wiecej drewna jest usuwane i
wymagana jest wieksza sita pitowania, poniewaz wykonuje ona wiecej pracy. Jednoczesnie: im wiekszy
zestaw, tym wiekszy odpad.

Nachylenie zebow

Kat ciecia lub ksztatt zeba. Im wiekszy kat, tym bardziej agresywny zgb pity taSmowej i tym szybsze ciecie.
Szybkie ciecie oznacza réwniez szybsze stepienie zebow, a w konsekwencji gorsze wykonczenie
powierzchni. Bardziej agresywne zeby brzeszczotu tasmowego nadajg sie do ciecia miekkiego drewna, ale
nie wytrzymujg dtugo ciecia twardego drewna. Im mniejszy kat, tym mniej agresywne i wolniejsze ciecie. Ten
typ zebdw jest szczegdlnie odpowiedni do ciecia twardego drewna. Zeby o wiekszym nachyleniu majg
bardziej progresywny kat. Nadajg sie one do szybkich cie¢ poza powierzchnig ciecia. Zeby bez nachylenia
pod katem zerowym nadajg sie do precyzyjnych cie¢ z uwzglednieniem obrébki powierzchni.

Szczelina miedzy zebami
Obszar miedzy zebami, ktéry usuwa pyt i trociny z ciecia; im wieksza podziatka zebdw, tym wigksza przerwa
miedzy zebami.

Kat klina
kat cofniecia od wierzchotka zeba. Im wigekszy kat, tym bardziej agresywny jest zgb pity tasmowej, ale takze
bardziej kruchy.

Wytrzymatos¢ na zginanie

Wytrzymato$¢ na zginanie to odpornosé pity tasmowej na zginanie do tytu. Im szerszy brzeszczot tasmowy,
tym wieksza jego wytrzymatosc na zginanie; brzeszczot tasmowy 2,5 cm ma zatem znacznie wigkszag
wytrzymatos¢ na zginanie niz brzeszczot tasmowy 3 mm, a jego ciecia bedg réwniez bardziej proste i
stabilne.

Wybdr pity tasmowe;j

Jak zauwazyte$ w poprzedniej sekgcji, istnieje wiele parametrow przy wyborze pity tasmowej. Nalezy
pamietaé, ze wybér pity tasmowej zalezy od rodzaju pracy, jakg chce sie wykonywac przy uzyciu pity
tasmowej. Jesli masz doswiadczenie w pracy z pitg tasSmowa, z pewnoscig wiesz, ktére brzeszczoty sg
odpowiednie do danego rodzaju pracy.

W przypadku braku takiego doswiadczenia lub braku pewnosci co do rodzaju pracy wykonywanej przy
uzyciu urzadzenia, zalecamy zakup asortymentu, ktéry w przyblizeniu odpowiada wymienionym ponizej
tasmom tngcym. Z czasem znajdziesz swoje ulubione tasmy tngce.
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1. 6 mm x 6 TPI. Maty, agresywny brzeszczot tasmowy, odpowiedni do ostrych tukéw i szybkich cie¢ poza
obrobkg powierzchni.

2.6 mm x 14 TPI. Maty, cienki brzeszczot tasmowy, odpowiedni do krzywizn w odniesieniu do obrobki
powierzchni, ale nie predkosci.

3. 13 mm x 3 TPI. Uniwersalny brzeszczot do cie¢ o duzym promieniu i krotkich ciec¢ prostych. Ciecie jest
szybkie, ale wykonczenie powierzchni jest stabe.

4. 19 mm x 3 TPI. Uniwersalny brzeszczot do cie¢ prostych i o duzym promieniu.

5. 25 mm x 2 TPI. Nadaje sie do stycznych cie¢ prostych, idealna do produkcji forniru.

Zaokraglenie tylnej czesci tasmy tnacej

W przypadku wiekszo$ci operacji zaleca sie zaokraglenie tylnej czesci brzeszczotu. Pilarki taSmowe Laguna
wyposazone sg w ceramiczne elementy prowadzace, ktére zaokraglajg tyt brzeszczotu podczas pracy. Jedli
mimo to zdecydujesz sie na zaokraglenie tylnej czesci brzeszczotu, postepuj zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.

Zaokraglony grzbiet brzeszczotu zapewnia ptynne prowadzenie brzeszczotu w elemencie prowadzgcym.
Ostry grzbiet brzeszczotu nie ociera sie o element prowadzgcy podczas skrecania; ponadto zaokraglenie
wygtadza szew spawalniczy. Brzeszczot tasmowy z zaokrgglonym grzbietem lepiej porusza sie po ostrych
krzywiznach materiatu.

Aby wyregulowac prowadnice, wigcz maszyne i przytrzymaj kamien szlifierski po jednej stronie z tytu.
Podczas zaokraglania nalezy nosi¢ okulary ochronne. Powtérz te samg procedure po drugiej stronie.
Przesun osetke lekko w kierunku srodka grzbietu. Im mocniej dociskasz brzeszczot, tym wiecej metalu jest
usuwane.

Nalezy upewni¢ sie, ze w urzgdzeniu nie znajdujg sie trociny lub drobny pyt, poniewaz iskry moga
spowodowac pozar. Zachowaj szczego6lng ostroznos¢ podczas zaokraglania tasm tngcych mniejszych niz 6
mm: nacisk podczas zaokrgglania moze spowodowac odchylenie tasmy tngcej od elementu prowadzacego.
Z tego wzgledu nie nalezy nadmiernie naciskac osetkg na tarcze tngcg. Nalezy réwniez upewni¢ sie, ze
osetka znajduje sie tuz pod elementem prowadzgcym tasme.

Podczas zaokraglania nalezy zachowac¢ szczegdlng ostrozno$¢, poniewaz rece znajdujg sie blisko zebdw
tasmy tngce;j.

Przyczyny pekniecia brzeszczotu
1. zbyt duza grubosc¢ tasmy w porownaniu do Srednicy wirnika.
2. wadliwe spoiny.

3. niewystarczajgce naprezenie, w szczegolnosci nadmierne naprezenie; sprezyna naciggowa nie spetnia
sSwojego zadania.

4 Zaleca sie poluzowanie naprezenia tarczy thacej po zakonczeniu pracy, zwtaszcza na noc (nalezy
zaznaczy¢, ze tarcza tngca zostata poluzowana).

5. wirniki pozaosiowe.
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6. niespdjnosci na wirniku, na przyklad nagromadzony pyt, trociny lub zywica. Problemy te sg fatwe do
usuniecia: poprzez ponowng regulacje, zmiane trybu pracy lub wymiane tarczy tngcej. Zmiany powinny by¢
dokonywane jedna po drugie;.

Stepienie brzeszczotu pily tasmowej - przyczyny
1. nieprawidtowo wyregulowane boczne elementy prowadzgce lub prowadnica tylna.
2. nieprawidtowo prowadzony brzeszczot na kotach jezdnych.

3. nieodpowiedni brzeszczot. Zbyt waski brzeszczot pity tasmowej bedzie sie wyginat i zmniejszy wydajnosc
ciecia pity tasmowej. Brzeszczot musi mie¢ prawidtowg podziatke zebow i szeroko$¢ pasma.

4. podziatka zebéw jest zbyt mata (zbyt wiele zebdw na cal - ZpZ/TPI).

5. Niektdére gatunki drewna mogg szybko stepi¢ brzeszczot pity tadmowej, zwtaszcza egzotyczne gatunki
twardego drewna (teak, akacja itp.). Drewno o wysokiej zawartosci krzemu rowniez moze szybko stepi¢
brzeszczot pity tasmowej; nawet 15-centymetrowe ciecie moze spowodowac stepienie brzeszczotu pity
tasmowej.

6 Niektore drewna egzotyczne sg oznaczone kolorem na koncach. Kontroluje to suszenie drewna. Kolor ten
jest jednak bardzo scierny i moze stepi¢ brzeszczot pity tasmowej. Dlatego zaleca sie odciecie zabarwionych
koncow.

Korzystanie z tabeli radiowej

O ile nie jestes dobrze zaznajomiony z pracg na pile tasmowej, zaleca sie korzystanie z tabeli jako
prowadnicy podczas wykonywania cie¢ po promieniu. Takie tabele promieni mozna znalez¢ w podrecznikach
obrobki drewna, artykutach prasowych lub na opakowaniach brzeszczotéw tasmowych. Mogg sie one od
siebie rozni¢, niemniej jednak stuzg jako ogolne zalecenia dotyczgce wyboru odpowiedniego brzeszczotu
tasmowego do ciecia okreslonych krzywizn.

Kazda pita tasmowa jest inna, podobnie jak techniki stosowane przez operatora maszyny: dlatego nie jest
mozliwe sporzgdzenie znormalizowanej tabeli. Brzeszczot tasmowy moze w sposéb ciggly cigé dowolng
krzywa o promieniu rownym lub wiekszym niz podany w tabeli. Przykfad: brzeszczot o Srednicy 5 mm wycina
okrag o promieniu 8 mm lub $rednicy 1,6 cm. Aby sprawdzi¢, czy brzeszczot tasmowy 5 mm sprawdzi sie w
przypadku konkretnej krzywej, umies¢ monete o nominale 10 eurocentéw (ok. 20 mm) na probce przedmiotu
obrabianego.

Brzeszczot tasmowy o srednicy 5 mm wycina wiekszg krzywizne niz moneta, ale nie mniejszg. Do okreslenia
wiasciwego brzeszczotu mozna uzy¢ przedmiotow codziennego uzytku, takich jak monety lub dtugopisy.
Rozmiar monety o nominale 50 eurocentow odpowiada najostrzejszemu cieciu, jakie mozna wykonac przy
uzyciu brzeszczotu tasmowego o srednicy 6 mm.

Mozna uzy¢ monety o nominale 1 eurocenta (17 mm), aby zmierzy¢ najostrzejszg krzywizne, jakg mozna
uzyskaé za pomocg brzeszczotu tasmowego o srednicy 5 mm. Rozmiar gumki otéwkowej odpowiada
najostrzejszemu cieciu, jakie mozna wykonaé za pomocg brzeszczotu tasmowego 3 mm. Przy odrobinie
doswiadczenia nie bedziesz juz potrzebowaé monet ani otdéwkow. Istniejg sposoby na uproszczenie ciecia
krzywych. Jesli chcesz wykonac tylko jedno ostre ciecie, mozesz wstepnie przycigé materiat lub przecig¢ go
w kilku przejsciach.
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Jesli masz przed sobg duzo ciecia, mozesz uzy¢ szerszego brzeszczotu do wiekszych krzywizn, a nastepnie
przetgczyé sie na wezszy brzeszczot do ciasniejszych krzywizn. Zmiana brzeszczotu czesto pozwala
zaoszczedzic czas podczas ciecia. Powyzszy schemat jest jedynie przyblizong rekomendacja i nie jest
skalowany. Mozesz stworzy¢ witasny schemat na podstawie powyzszych informacji.

Bandbreite
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=N\

\ | Radius |

/8" .1.1_‘1—.
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8.3 Skitadanie tasmy tnacej
Opis procedury skfadania pity tasmowej jest bardziej skomplikowany niz sama procedura. Niemniej jednak
ponizej znajduje sie proste wprowadzenie do tego, jak to zrobic.

Metoda 1

Przed ztozeniem pity tasmowej nalezy zatozy¢ odziez ochronng z dlugimi rekawami i rekawice robocze.
Przytrzymaj pite tasmowag przed soba tak, aby zeby byty skierowane z dala od ciata. Przytrzymaj pite
tasmowag jedng stopg na podtozu. Chwy¢ pite tasmowg obiema rekami, mniej wiecej w pozycji na godzinie 10
i 2, kciukami skierowanymi na zewnatrz (krok 1).

Powoli zegnij gérng potowe tasmy od ciata w kierunku podtogi (krok 2). Ztgcz obie dtonie i skrzyzuj dwie
petle, zamieniajgc je miejscami. Kontynuuj, az uzyskasz trzy petle.

Uwaga: Zaleca sie sktadanie na materiale, ktéry nie uszkodzi zebéw (drewno, karton). Nie nadeptywac na
brzeszczot z uzyciem sity: stopa powinna przytrzymywacé brzeszczot, a nie nadeptywac na niego.
Nadepniecie moze spowodowac uszkodzenie zebow. W celu wyraznego zilustrowania prawidtowego chwytu,
operator na ilustracji nie nosi rekawic. Podczas sktadania pity tasmowej nalezy zawsze nosic rekawice.
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Krok Krok 2

Gotowe

Uwaga: Podczas sktadania nalezy nosic¢ rekawice ochronne.

Metoda 2

Ponizsza metoda jest odpowiednia tylko dla mniejszych brzeszczotow tasmowych. Metoda ta dziata w taki
sam sposob, jak pierwsza metoda, z tg réznica, ze brzeszczot tasmowy trzyma sie jedng reka: chwy¢é
brzeszczot tasmowy u gory i przytrzymaj dolng potowe stopg (zeby skierowane od ciata).

Chwy¢ brzeszczot reka i obro¢ go tak, aby tokie¢ byt skierowany od ciata. Obréé¢ dion w kierunku ciata o
okoto 180 stopni i kontynuuj obracanie, dociskajgc tasme tngcg (kroki 2, 3 i 4). Tadma tnaca jest zlozona w
trzy petle (gotowe).
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Krok 1 Krok 2

Gotowe

Metoda 3

Metoda kierownicy. Chwy¢ pite tasmowg tak, jakby$ trzymat kierownice w pozycji na godzinie 9 i 3.
Jednoczesnie obro¢ lewa reke w gore, a prawg w dot. Gdy brzeszczot zacznie zginac¢ sie do przodu, zbliz do
siebie obie rece i jednoczesnie przechyl lewg reke w prawo, a prawg w lewo. Tasma pity ztozy sie w trzy
petle. Drugim wariantem tej metody jest trzymanie brzeszczotu w sposob opisany powyzej, ale obrécenie
obu ragk do wewnatrz, tak aby widzie¢ swoje stawy, a brzeszczot ponownie sktada sie w trzy petle.

Krok 2

Gotowe
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9. konserwacja, usterki i Srodki zaradcze

Wszystkie narzedzia i maszyny wymagajg regularnej konserwacji - pita tasmowa nie jest wyjatkiem. W tej
sekcji znajduja sie instrukcje dotyczgce regularnej konserwacji i pielegnacji pity tasmowej. Generalnie zaleca
sie stosowanie wyfgcznie smardéw na bazie teflonu. Zwykty olej przycigga kurz i brud, podczas gdy teflon
wysycha i jest mniej podatny na gromadzenie sie brudu i trocin w maszynie.

Czystosc¢ i konserwacja kot

Jednym z gtéwnych problemow jest czystos¢, a w szczegdlnosci czystos¢ wirnikow. Podczas ciecia pyt i
trociny spadajg na dolny wirnik. Podczas obracania trociny przyklejajg sie do wirnika. Dzieje sie tak
zwtaszcza podczas ciecia drewna sosnowego.

Trociny na wirniku mogg powodowac wibracje, skraca¢ zywotnosc¢ tarczy tngcej lub utrudniac jej
prowadzenie. Szczotka na dolnym wirniku zapobiega gromadzeniu sie trocin. Regularnie sprawdzaj kota, aby
upewnic sie, ze nie gromadzg sie na nich trociny, zwtaszcza na dolnym kole.

Powierzchnia két jest wykonana z gumy, ktéra zuzywa sie w taki sam sposéb jak opony samochodowe. Sg
one zuzyte w srodkowej czesci, co powoduje wybrzuszenie wirnika. Odksztatcenie to utrudnia prawidtowe
prowadzenie pity tasmowej. Dlatego wazne jest zachowanie oryginalnego ksztattu powierzchni wirnika.
Najlepszym sposobem na oczyszczenie powierzchni wirnika i zachowanie jego oryginalnego ksztattu jest
przeszlifowanie go papierem sciernym.

Stara powierzchnia wirnika moze stwardnie¢. W takim przypadku zaleca sie oczyszczenie powierzchni
wirnika. Na przyktad poprzez szlifowanie papierem sciernym Kréonung 100 g. Spowoduje to usuniecie stare;j
gumy i odstoniecie nowej. Podczas szlifowania kota muszg by¢ napedzane recznie (w pile taSmowej nie
wolno montowaé brzeszczotu).
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Reinigungsbirste

Elementy przewodnika

Regularnie sprawdzaj ceramiczne elementy prowadzace i tylne prowadnice: nie mogg by¢ pekniete ani
ztamane. Jesli sg uszkodzone, nalezy je wymieni¢. W przeciwnym razie mogg one uszkodzi¢ pite tasmowg
lub zmniejszy¢ jej przewodnosc¢. Elementy prowadzgce powinny by¢ regularnie czyszczone, a zywica i brud
usuwane. Do czyszczenia mozna uzy¢ dowolnego rozpuszczalnika. Po wyczyszczeniu nalezy uzy¢ smaru na
bazie teflonu.

Pasek napedowy

Pasek napedowy powinien wytrzymac wiele lat (w zaleznosci od uzytkowania), ale nalezy go regularnie
sprawdzac pod katem peknie¢ lub ogdlnego zuzycia. W przypadku wykrycia jakichkolwiek uszkodzen nalezy
wymieni¢ pasek napedowy.

Wymiana paska napedowego
Stellschraube

N

Rieenscheibe B Antriebsriemen '

_  Mutter des Laufrads

Aby wymieni¢ pasek napedowy, nalezy zdemontowac¢ dolny wirnik.

1. poluzowac sruby silnika i przesung¢ silnik tak, aby napiecie paska napedowego zostato catkowicie
poluzowane.

2. poluzowac¢ nakretke watu dolnego kota jezdnego (z tytu pity tasmowej).

3. zdjg¢ dolny wirnik z pity tasmowej. Zaleca sie demontaz wirnika za pomocg $ciggacza.

4 Wymien pasek napedowy.

5. ponownie zamontowa¢ dolny wirnik i zabezpieczy¢ go nakretkg watu.

6. napig¢ pasek napedowy i dokrecic¢ sruby silnika.

Uwaga: Lepiej jest wymieni¢ pasek napedowy przed wystgpieniem usterki podczas pracy.
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Uwaga: Podczas obchodzenia sie z dolnym wirnikiem nalezy zachowac ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢
tozysk.

Wkiadka do tabeli
Wktadka stotu jest wykonana z aluminium i zostata zaprojektowana w taki sposob, aby ograniczyé
uszkodzenia tarczy thgcej w przypadku kontaktu z nig. Jesli szczelina we wktadce stotu jest zbyt duza lub
wktadka stotu jest uszkodzona, nalezy jg wymieni¢. Wkfadka stotu musi by¢ przymocowana do otworu w
stole roboczym. Wktadka stotu jest dostarczana z czterema srubami, dzieki czemu mozna jg wyrownac ze
stotem roboczym.

Stellschrau'ben

Magazyn
Wszystkie tozyska sg uszczelnione i nie wymagajg konserwacji. Jesli fozysko jest uszkodzone, nalezy je
wymienié.

Korozja

Pita tasmowa jest wykonana ze stali i zeliwa. Wszystkie nieostoniete powierzchnie sg podatne na korozje,
jesli nie sg zabezpieczone. Jesli maszyna nie pracuje w trybie ciggtym, zaleca sie pokrycie stotu roboczego
woskiem. Wszystkie ruchome nieostoniete powierzchnie (elementy prowadzgce, grzebien zeba gorne;j
prowadnicy tasmy i zebnika itp.) powinny by¢ zabezpieczone smarem na bazie teflonu.

Zebaty grzebien z zebatka

Prowadnica pionowa brzeszczotu jest dostarczana w ustawieniu fabrycznym. W przypadku odchylenia
mechanizmu nalezy go wyregulowac. Jest to skomplikowana procedura - naprawy nalezy przeprowadzac
wytgcznie w przypadku wystgpienia usterki.

Regulacja prowadnicy oparcia przéd/tyt

1 Pita tasmowa jest wyposazona w cztery Sruby mocujgce i dwie $ruby z tbem sze$ciokgtnym.

2. lekko poluzowac sruby mocujgce.

3. Element prowadzacy jest przesuwany do przodu poprzez dokrecenie goérnej sruby z tbem szesciokatnym.
Element prowadzgcy zostanie przesuniety do tytu poprzez poluzowanie dolnej sruby z tbem szesciokatnym.
4 Nalezy dokonywac tylko niewielkich regulacji. Przed sprawdzeniem pionowego ruchu elementu
prowadzgcego nalezy dokreci¢ sruby mocujgce.

Uwaga: Urzadzenie jest ustawione fabrycznie i nie wymaga regulacji.
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Klemmschrauben C_Sechskantschraubgp

s MIN, £=3
Schraube B

~
Schrauben A

Regulacja hamulca
Regulacja od tytu Regulacja z przodu (bez kota napedowego

Einstellhandrad

Stellschraube

Zwalnianie pedatu hamulca ustawia sie za pomocg tylnego pokretta (obrét w prawo).
Aby wyregulowac¢ przéd, przekre¢ srube (uzywajac klucza szesciokgtnego) zgodnie z ruchem wskazowek
zegara.

Wyreguluj zawieszenie stotu roboczego w stosunku do brzeszczotu.

Uwaga: Urzadzenie jest ustawione fabrycznie i nie powinno wymagac¢ dalszej regulacji. Niektore czesci
mogg sie jednak przesung¢ podczas transportu.

Aby uzyskac¢ dostep do srub regulacyjnych, nalezy przechyli¢ stot roboczy o 45 stopni i zabezpieczy¢ go.
Regulacja jest mozliwa tylko za pomocg $rub podnoszacych 1 3.
Sruba podnoszaca 5 i $ruby zaciskowe 6 stuzg wytgcznie do zabezpieczenia.

1. Przy stole roboczym ustawionym pod katem 90 stopni, ustaw kat na stole i upewnij sie, ze tarcza pilarska
nie przechyla sie do przodu lub do tytu. Latwiej jest sprawdzi¢ réwnolegtos¢ z tytu tarczy tnacej.

2. przechyli¢ stot roboczy o 45 stopni i zabezpieczy¢ go.
3 Poluzowac srube podnoszacy 5 i Sruby zaciskowe 6 [tylko sruby blokujgce, nieuzywane do regulaciji].

4. Jesli gorna czesc¢ brzeszczotu przechyla sie do przodu [szczelina w gornej czesci kata], nalezy przesungc¢
tylng czes¢ stotu do géry. Wystarczy poluzowac srube regulacyjng 3 i dwie $ruby z tbem szes$ciokgtnym 2.
Podczas poluzowywania srub z tbem szesciokgtnym nalezy upewnic sie, ze

sg rownomiernie poluzowane. Nastepnie dokreci¢ Srube regulacyjng 1 i dwie Sruby z tbem szesciokatnym 4.
Nalezy dokonywac tylko bardzo niewielkich regulacji. Niewielka regulacja $rub podnoszacych moze
spowodowac duze przesuniecie catego stotu roboczego. Odchyl stét roboczy o 90 stopni, zamocuj go i
sprawdz, czy tarcza pilarska jest ustawiona prostopadle do stotu roboczego. W razie potrzeby powtérz
konfiguracje.
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5 Jesli gorna czes¢ brzeszczotu przechyla sie do tytu [szczelina w dolnej czesci kata], przdd stotu nalezy
przesung¢ do gory. Nastepnie dokrecic¢ srube regulacyjng 3 i dwie Sruby z tbem szesciokgtnym 2. Nastepnie
dokrecic srube regulacyjng 1 i dwie Sruby z tbem sze$ciokgtnym 4.

Nalezy dokonywa¢ tylko bardzo niewielkich regulacji. Niewielka regulacja $rub podnoszacych moze
spowodowac duze przesuniecie catego stotu roboczego. Odchyl stét roboczy o 90 stopni, zamocuj go i
sprawdz, czy tarcza pilarska jest ustawiona prostopadle do stotu roboczego. W razie potrzeby powtérz
konfiguracje.

6 Po zakonczeniu ustawiania lekko dokre¢ srube ustalajgcg 5 i dwie szesciokgtne sruby zaciskowe 6. Nie
dokrecaj srub zbyt mocno. Spowodowatoby to wygiecie stalowej ptyty nosnej, co mogtoby wptynaé na
dokonane regulacje.

Sruba ograniczajaca i ujemny obroét

Stot roboczy jest wyposazony w srube ograniczajgca, ktora umozliwia szybkie wyréwnanie stotu roboczego
po obrdceniu. Sruba ograniczajgca dotyka ujemnej blokady obrotu. Po zwolnieniu ujemnej blokady obrotu
stot roboczy mozna obréci¢ o -7 stopni.

Aby wyréwnac stot roboczy z ogranicznikiem, wykonaj nastepujgce czynno$ci.
1. upewnic sie, ze blokada dotyka $ruby ograniczajgce;j.

2 Umies¢ przyktadnice na stole roboczym i sprawdz wyréwnanie.

3. wyregulowac srube ograniczajgcg w przypadku rozbieznosci.

Uwaga: Sruba ograniczajgca jest regulowana milimetr po milimetrze.

4. dokreci¢ i sprawdzi¢ wyrownanie.

5. Powtérz powyzsze kroki dla dalszych ustawien.

Klemmmutter

Klemmschraube
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9. Srodki zaradcze w przypadku usterek

Pita tasmowa nie uruchamia sie

1. sprawdzi¢, czy wtgcznik/wytgcznik mozna catkowicie wyciggnac.

2. sprawdzi¢, czy z6tta wtyczka bezpieczenstwa jest catkowicie wiozona.
3. Sprawdz, czy kabel zasilajgcy jest podtgczony do wtyczki.

4. sprawdzi¢, czy obecne jest zasilanie

(zresetowac wytacznik bezpieczenstwa).

5. sprawdzi¢ prawidtowe napiecie.

Maszyny nie mozna zatrzymac¢

Jest to bardzo rzadkie zjawisko. Maszyna jest wyposazona w szereg urzgdzen zabezpieczajgcych, aby temu
zapobiec. Jesli tak sie stanie i nie mozna usungc¢ usterki, nalezy zwrdcic sie o pomoc do specjalisty.
Maszyna musi by¢ odtgczona od zasilania i nie wolno jej uruchamia¢ do czasu usuniecia usterki.

1. Uszkodzony wigcznik/wytgcznik. Wymien wigcznik/wytgcznik.

2. Uszkodzony wewnetrzny wytgcznik automatyczny. Wymien wytgcznik automatyczny.

Silnik prébuje sie uruchomig, ale si¢ nie obraca

1. jesli urzadzenie jest odtgczone od zasilania, otwérz drzwiczki i recznie obro¢ wirnik. Jesli wirnika nie
mozna obrdci¢, nalezy sprawdzi¢ przyczyne jego zablokowania. Najczestsze przyczyny: zbyt ciasne
elementy prowadzace, drewno zakleszczone w wirniku Wyreguluj elementy prowadzace lub usun
zakleszczony materiat.

2 Uszkodzony kondensator roboczy. Wymieni¢ kondensator roboczy.

3. uszkodzony silnik. Wymieni¢ silnik.

Silnik przegrzewa sie.

Silnik zostat zaprojektowany do pracy w wysokich temperaturach. Jesli sie przegrzeje, posiada wewnetrzne
zabezpieczenie przed przecigzeniem, ktore go wytgcza. Po ostygnieciu silnik jest automatycznie
uruchamiany ponownie. Jesli silnik przegrzeje sie, poczekaj, az ostygnie i uruchom go ponownie. Jesli silnik
nadal sie wytgcza, sprawdz go. Najczestsze przyczyny: tepy brzeszczot, duze obcigzenie brzeszczotu
materiatem, zatkany lub uszkodzony wentylator chtodzgcy silnik, zatkane zebra chtodzgce silnik i zbyt
wysoka temperatura otoczenia.

Gwizdanie lub piszczenie.

1. sprawdzi¢, czy wentylator chtodzacy silnik nie dotyka pokrywy wentylatora.
2. sprawdzi¢ tozysko.

3. Sprawdz pasek napedowy.

4 Sprawdz, czy elementy prowadzgce sg prawidtowo wyregulowane.

Goérny watek prowadzacy jest zbyt ciasny lub zbyt luzny.
1. czyszczenie i smarowanie.

2. wyregulowac grzebien zebaty i zebnik.

3. wygieta podstawa. Wymieni¢ podstawe.

Brzeszczot pity zwalnia podczas ciecia.
1. poluzowany pasek napedowy. Ponownie napnij pasek napedowy.
2. Tepy brzeszczot. Wymien brzeszczot lub zle¢ jego naostrzenie.
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3. Predkos¢ przetwarzanego materiatu jest zbyt wysoka. Podawaj materiat wolniej.

4. niewystarczajgce ustawienie (drewno zakleszcza sie na brzeszczocie). Uzyj pity tasmowej z odpowiednim
zestawem.

5. Olej lub brud na pasku napedowym. Wyczys¢ lub wymien pasek napedowy.

6. nieprawidtowo ustawiony ogranicznik. Wyréwnaj ogranicznik.

Brzeszczot nie jest prawidtowo prowadzony wzdtuz kétek jezdnych.
1 Nieprawidtowy brzeszczot. Wymien brzeszczot.
2. zuzyte wirniki lub obrébka powierzchni. Obrébka powierzchni wirnikéw.

Brzeszczot pity kopie.
Nieprawidtowy brzeszczot. Wymienh brzeszczot.

Brzeszczot wydaje odgtos klikania.
Uszkodzony szew spawalniczy. Zeszlifuj szew spawalniczy lub wymien brzeszczot.

Brzeszczot jest przegrzany.

1. stepiony brzeszczot. Wymien lub naostrz brzeszczot.

2. zbyt mata podziatka zeb6éw w stosunku do wysokosci ciecia. Uzyj pity taSmowej o prawidtowej podziatce
zebow.

3. zbyt sztywne elementy prowadzgce. Wyreguluj elementy prowadzace.

4. zbyt twarde drewno. Wymien brzeszczot.

5 Brzeszczot zbyt gruby w stosunku do srednicy wirnika. Wymien brzeszczot.

Maszyna wibruje.
1. Urzadzenie jest nieprawidtowo ustawione. Wyréwnaj rame podstawy urzgdzenia.
2. Uszkodzony pasek napedowy. Wymieni¢ pasek napedowy.
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Laguna part No s“ﬁﬁ::l: e|:art Item Description Specification |Qty

Upper Wheel Assembly
PBAND1412-176-1 1412-101 Hex Nut M14x1.5- LH 1
PBAND1412-175-2 1412-102 Ball Bearing 6202LLU 2
PBAND1412-175-3 1412-103 C-Ring R35 2
PBAND1412-175-4 1412-104 PU Tire 1
PBAND1412-175-5 1412-105 Upper Wheel 1
PBAND1412-175-6 1412-106 Upper Wheel Shaft 1
PBAND1412-175-7 1412-107 Upper Wheel Shaft Bracket 1
PBAND1412-175-8 1412-108 Special Nut 1
PBAND1412-175-9 1412-109 Socket Head Cap Screw 3/8-16UNCx5/8" | 1
PBAND1412-175-10 1412-110 Support Bracket 1
PBAND1412-175-11 1412-111 Hex Cap Screw M10x1.5x80mm | 2
PBAND1412-175-12 1412-112 Flat Washer 38" 4
PBAND1412-175-13 1412113 Upper Wheel Bracket Base 1
PBAND1412-175-14 1412-114 Nylon Inserted Lock Nut M10x1.5 2
PBAND1412-175-15 1412-115 Pointer 1
PBAND1412-175-16 1412-116 Special Bolt 2
PBAND1412-175-17 1412117 Spring 1
PBAND1412-175-18 1412118 Bracket 1
PBAND1412-175-19 1412119 Pin @4x20mm 1
PBAND1412-175-20 1412120 Adjusting Screw 1
PBAND1412-175-21 1412121 Blade Tension Arm Assembly 1
PBAND1412-175-22 1412122 Support Block 1
PBAND1412-175-23 1412123 Plate 1
PBAND1412-175-24 1412124 Handle 1
PBAND1412-175-25 1412125 Door Hinge Set 2
PBAND1412-175-25-1 1412-125.1 Door Hinge, Left 2
PBAND1412-175-25-2 1412-125.2 Door Hinge, Right 2
PBAND1412-175-25-3 1412-125.3 Socket Head Cap Screw M5x0.8x35mm 2
PBAND1412-175-25-4 1412-125.4 Nylon Inserted Lock Nut M5x0.8 2
PBAND1412-175-26 1412126 Screw M3.5x10mm 4
PBAND1412-175-27 1412127 Hex Nut #10-24UNC 4
PBAND1412-175-28 1412128 Lock Washer #10 4
PBAND1412-175-29 1412-129 Flat Washer #10 4
PBAND1412-175-30 1412-130 Tracking Window 2
PBAND1412-175-31 1412131 Screw :l:lJNCXﬂZ" 4
PBAND1412-175-32 1412-132 Hex Nut 1/4-20UNC 1
PBAND1412-175-33 1412133 Door Stud 1
PBAND1412-175-34 1412134 Tension Gauge 1
MBAND14BX110-175-35 | 14BX110-175-135 | Phillips Flat Head Screw M3x0.5x6mm 6
MBAND14BX110-175-36 | 14BX110-175-136 | ON/ OFF Switch 1
PBAND1412-175-37 1412137 Screw M5x0.8x16mm 2
MBAND14BJ:320-250-33- 1412-164 Plate 3
PBAND1412-175-39 1412-139 Washer, Lock-Int. Tooth M5 3
MBAND14BX220-250-40 | 14BX220-250-140 | AC Contactor 1
PBAND1412-175-41 1412141 Hex Cap Screw 1/4-20UNCx5/8" | 4
PBAND1412-175-42 1412-142 Lock Washer 14" 4
PBAND1412-175-43 1412143 Set Screw 1/4-20UNCx3/8" | 2
PBAND1412-175-44 1412-144 Hand Wheel 1
PBAND1412-175-45 1412-145 Screw 1/4-20UNCx3/4" | 1
PBAND1412-175-46 1412-146 Lock Knob 1
MBAND1 4BJ{£020-250-47- 14BX 22LOJ-K250-147- Saw Body 1

e
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PBAND1412-175-48 1412-148 Lock Knob 1
PBAND1412-175-49 1412-149 Adjusting Knob 1
PBAND1412-175-50 1412-150 Tension Label 1
PBAND1412-175-51-UK 1412-151-UK Upper Door 1
MBAND14BX110-175-52 | 14BX110-175-152 | Logo Label 1
PBAND1412-175-53 1412-153 Hinge Cover 1
MBAND14BX110-175-54 | 14BX110-175-154 | Emergency Stop 1
PBAND1412-175-55 1412-155 Warning Label(not shown) 1
MBAND14BX110-175-56 1412-213 Lock Washer 516" 7
MBAND14BX110-175-57 1412-211 Flat Washer 5M6" 6
MBAND14BX110-175-58 1412-338 Hex Nut 5/16-18UNC 6
PBAND1412-175-59 1412-159 Carriage Bolt 15:31[.?;!0:(51‘8" 6
PBAND1412-175-60 1412-160 Upper Wheel Bracket Left Side 1
PBAND1412-175-61 1412-161 Upper Wheel Bracket Right Side 1
MBAND14BX110-175-62 | 14BX110-175-162 | Control Panel 1
MBAND14BX110-175-63 | 14BX110-175-163 | Handle 2
MBAND14BX110-175-64 | 14BX110-175-164 | Hex Cap Screw M4x0.7x12mm | 2
MBAND14BX110-175-65 | 14BX110-175-165 | Hex Nut M4x0.7 3
PBAND1412-175-66 1412-166 Screw M4x0.7x12mm | 1
MBAND14BX220-250-67- | 14BX220-250-167-

UK UK Connect Bracket 1
MBAND14BX220-250-68 1412-163 Screw M4x0.7x12mm | 4
MBAND14BX110-175-70 | 14BX110-175-170 | Plate 1
MBAND14BX220-250-71 1412-162 Screw M3.5x0.6x12mm| 4
MBAND14BX220-250-72- | 14BX220-250-172- | Connectors for Junction Boxes 2

UK UK (not shown)

Zespot dolnego kota i silnika
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Laguna part No suzs::ﬁ;e’:art Item Description Specification |Qty
Lower Wheel and Motor Assembly
PBAND1412-175-2-1 1412-101 Hex Nut M14x15-LH | 1
PBAND1412-175-2-2 1412-102 Ball Bearing 6202LLU 2
PBAND1412-175-2-3 1412-103 C-Ring R35 2
PBAND1412-175-2-4 1412104 PU Tire 1
PBAND1412-175-2-5 1412-205 Lower Wheel 1
PBAND1412-175-2-6 1412-206 Poly-V Belt 1
PBAND1412-175-2-7 1412-207 Motor Pulley 1
PBAND1412-175-2-8 1412208 Set Screw ?glfl;ICx&'B" 2
PBAND1412-175-2-9 1412.209 Key 6x6x40mm 1
MBAND14BX110-175-2-10| 14BX110-175-210 | Flat Washer 114" 2
PBAND1412-175-2-11 1412-211 Flat Washer 5/16" 2
MBAND14BX110-175-2-12| 14BX110-175-212 | Spindle Pulley 1
MBAND14BX220-2502- | 14BX220-250-213- | o ;
13-UK UK
MBAND14BX110-175-2-14| 14BX110-175-214 | Phillips Flat Head Screw fgf" SUNCxt- | o
PBAND1412-175-2-15 1412-215 Lower Spindle 1
PBAND1412-175-2-16 1412-216 Hex Cap Screw M5x0.8x30mm | 2
PBAND1412-175-2-17 1412-129 Flat Washer #10 6
PBAND1412-175-2-18 1412-218 Brush 1
PBAND1412-175-2-19 1412-140 Hex Nut M5x0.8 4
PBAND1412-175-2-20 1412220 Insert Block 1
PBAND1412-175-2-21 1412-221 Shelf 1
PBAND1412-175-2-22 1412-222 Hex Cap Screw M5x0.8x8mm | 2
PBAND1412-175-2-23 1412126 Screw M3.5x0.6x10mm| 2
PBAND1412-175-2-24 1412125 Door Hinge Set 2
PBAND1412-175-2-241 1412-125.1 Door Hinge, Left 2
PBAND1412-175-2-24-2 1412-125.2 Door Hinge, Right 2
PBAND1412-175.2.24-3 1412-125.3 Socket Head Cap Screw M5x0.8x35mm | 2
PBAND1412-175.2.24-4 1412-125.4 Nylon Inserted Lock Nut M5x0.8 2
MBAND1;53_53(20-250-2- 143x223-:50-225- Lower Door ]
PBAND1412-175.2-26 1412-226 Lock Knob 2
PBAND1412-175.2.27.UK | 1412227.UK | Lower Blade Guard 1
PBAND1412-175-2-28 1412-228 Screw 1/4-20UNCx3/4" | 1
PBAND1412-175-2-29 1412-229 Plate 1
PBAND1412-175-2-30 1412132 Hex Nut 1/4-20UNC 1
PBAND1412-175-2-31 1412133 Door Stud 1
PBAND1412-175-2-32 1412-232 Flat Washer 114" 1
PBAND1412-175-2-33 1412-233 Nylon Inserted Lock Nut 1/4-20UNC 1
PBAND1412-175.2-34 1412146 Lock Knob 1
PBAND1412-175-2-35 1412-145 Screw 1/4-20UNCx3/4" | 1
PBAND1412-175-2-36-UK 1412-236-UK Plate 1
PBAND1412-175-2-37 1412-237 Screw glﬂhc-a . 2
PBAND1412-175.2-38-UK |  1412-238-UK | Strain Relief PG-13.5 2
MBAND1;:5§20-250-2- 14BX223-'?50-239- Votor Cord )
MBAND14BX220-250-2- | 14BX220-250-240- Power Cord 1
40-UK UK
PBAND1412-175.2-41 1412241 Hex Cap Screw 3/8-16UNCx1"
PBAND1412-175-2-42 1412-242 Flat Washer 318" 6
-
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PBAND1412-175-2-43 1412243 Lock Washer 318" 5
PBAND1412-175-2-44 1412244 Hex Nut M14x1.5 1
MBAND14BX220-2502- | 14BX220-250-245- | (0 ]
45-UK UK
PBAND1412-175.2-45MF | 1412-245MF Motor Fan (not shown) 1
PBAND1412-175-2-
45MFC-UK 1412-245MFC-UK | Motor Fan Cover (not shown) 1
MBAND14BX220-250-2- | 14BX220-250- .
45JB-UK 245)B-UK Junction Box (not shown) 1
MBAND14BX220-2502- | 14BX220-250- .
45)BC 245)BC Junction Box Cover (not shown) 1
PBAND1412-175.2-45MB |  1412-245MB | Motor Break (not shown) 1
PBAND1412-175-2-45RR |  1412-245RR Rectifier (not shown) 1
MBAND14BX220-2502- 114Bx220-250-2455C| Start Capacitor 150MF 250VAC | 1
MBAND14BX220-250-2- |14py590.250.245RC| Running Capacitor 35uF 400VAC | 1
45RC-UK
PBAND1412-175-2-46 1412-246 Spindle Holder 1
PBAND1412-175.2-47 1412247 Adjusting Screw 4
PBAND1412-175-2-48 1412-248 Hex Cap Screw gﬁs;“"""c"" 4
PBAND1412-175.2-49 1412-249 Flat Washer 314" 1
MBAND14BX220-250-2- | 14BX220-250-250- | .
50-UK UK Switch Cover 1
MBAND14BX110-175-2-51| 14BX110-175-251 | Hex Nut M6x1.0 2
MBAND14BX220-250-2- | 14BX220-250-252- | . .
52.UK UK Limit Switch Cord 1
MBAND14BX110-175-2-53| 14BX110-175-253 | Hex Cap Screw 3/8-16UNCx3/4" | 1
MBAND14BX110-175-2-54| 14BX110-175-254 | Hex Cap Screw M6x1.0x35mm | 2
MBAND14BX110-175-2-55 1412336 Hex Nut 3/8-16UNC 3
MBAND14BX110-175-2-56| 14BX110-175-256 | Foot Brake 1
5/16-
MBAND14BX110-175-2-57| 14BX110-175-257 | Socket Head Cap Screw TBUNC X1/ 2" 1
MBAND14BX110-175-2-58| 14BX110-175-258 | Hex Cap Screw Tge BUNCx1- 1
MBAND14BX110-175-2-59| 14BX110-175-259 | Spring 1
MBAND14BX110-175.2-60| 14BX110-175.260 | Limit Switch 1
MBAND14BX110-175-2-61| 14BX110-175-261 | Screw M3x20mm 2
MBAND14BX110-175-2-62| 14BX110-175-262 | Screw 1/4-20UNCx3/8" | 2
MBAND14BX110-175.2-63| 14BX110.175.263 | Brake Assembly 1
WMBAND14BX110-1782- | 148X110-175-263P | Brake Pad (not shown), 2 pieces
MBAND14BX110-175.2-64| 14BX110-175-264 | Disc 1
MBAND14BX110-175-2-65| 14BX110-175-265 | Inner Cable (not shown) 1
MBAND14BX110-175-2-66| 14BX110-175-266 | Housing (not shown) 1
MBAND14BX110-175-2-67| 14BX110-175-267 | Plate 1
MBAND14BX110-175-2-68 1412-507 Socket Head Button Screw 3/8-16UNCx1" | 4
MBAND14BX110-175-2-69 1412-508 Rubber Pad 4
MBAND14BX110-175-2-70| 14BX110-175-270 | Socket Head Button Screw M5x0.8x12mm | 3
MBAND14BX220-250-2-71 1412163 Screw Max0.7x12mm | 4
MBAND14BX110-175-2-72| 14BX110-175-272 | Spacer 2
MBAND14BX110-175.2.73| 14BX110-175-273 | Plate 1
MBAND14BX220-250-2- | 14BX220-250-274- | Bracket-Safety Interlock Switch ]
74-UK UK Pin
MBAND14BX110-175-2-75| 14BX110-175-275 | Plate 1
MBAND14BX110-175-2-76| 14BX110-175-276 | Spacer 2
MBAND14BX110-175-2.77 1412250 Strain Relief PG-11 1
MBAND14BX110-175-2-78 1412256 Strain Relief PG-9 3
=
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MBAND14BX220-250-2-

14BX220-250-279-

Safety Interlock Switch Cord

-

79-UK UK

MBAND14BX110-175-2-80 1412-261 Screw M4x0.7x30mm | 2
MBAND14BX110-175-2-81 1412-262 Safety Interlock Switch QKS8 1
MBAND14BX110-175-2-82 1412162 Screw M3.5x0.6x12mm| 4
MBAND14BX110-175-2-83 1412-166 Screw M4x0.7x12mm | 1
MBAND14BX110-175-2-84 1412-164 Plate 3
MBAND14BX110-175-2-85 1412-260 Safety Interlock Switch Pin 1
MBAND14BX110-175-2-86 1412-258 Screw M4x0.7x6mm | 4
MBAND14BX110-175-2-87 1412168 Hex Nut M4x0.7 1

Zespot stotu i ogranicznika
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Supplier part

IGM

Laguna part No number Item Description Specification |Qty
Table and Fence Assembly
PBAND1412-175-3-1 1412-301 Aluminum Fence 1
PBAND1412-175-3-2 1412-302 Plastic Adjusting Screw 1
PBAND1412-175.3-3 1412-303 Fence Body 1
PBAND1412-175-3-4 1412-304 Lock Knob 2
PBAND1412-175-3-5 1412-305 Socket Head Cap Screw fgSNme.. 3
PBAND1412-175-3-6 1412-213 Lock Washer 5/16" 10
PBAND1412-175.3.7 1412-307 Fence Head 1
PBAND1412-175-3-8 1412-308 Lock Knob 1
PBAND1412-175-3-9 1412-309 Lock Bar 1
PBAND1412-175-3-10 1412-310 Set Screw M4x0.7x4mm | 4
PBAND1412-175-3-11 1412-311 Table Insert 1
PBAND1412-175-3-12 1412-312 Table 1
PBAND1412-175.3-13 1412-313 Scale 1
PBAND1412-175-3-14 1412-314 Scale Plate 1
PBAND1412-175-3-15 1412-315 Hex Cap Screw M5x0.8x10mm 2
PBAND1412-175-3-16 1412-129 Flat Washer #10 2
PBAND1412-175-3-17 1412-317 Bushing 2
PBAND1412-175-3-18 1412-318 Socket Head Cap Screw 5/16-18UNCx2" | 2
PBAND1412-175-3-19 1412-319 Steel Tube 1
PBAND1412-175-3-20 1412-320 Scale 1
PBAND1412-175-3-21 1412-321 Trunnion 2
PBAND1412-175-3-22 1412-322 Hex Cap Screw M10x1.5x50mm | 2
PBAND1412-175-3-23 1412-323 Slide Block 2
PBAND1412-175-3-24 1412-324 Flat Washer 1/4" 6
PBAND1412-175-3-25 1412-142 Lock Washer 1/4" 3
PBAND1412-175-3-26 1412-326 Socket Head Cap Screw M6x1.0x16mm | 6
PBAND1412-175.3.27 1412-327 Pointer 1
PBAND1412-175-3-28 1412-328 Screw M5x0.8x8mm | 1
PBAND1412-175-3-29 1412-329 Bracket 1
PBAND1412-175-3-30 1412-242 Flat Washer 38" 2
PBAND1412-175-3-31 1412-331 Lock Handle 2
PBAND1412-175-3-32 1412-332 Hex Cap Screw fﬂf‘”u"c"" 3
PBAND1412-175-3-33 1412-333 Set Screw ?:lfl:lcma" 2
PBAND1412-175-3-34 1412-334 Hex Cap Screw gﬂg-nuncm. 3
PBAND1412-175-3-35 1412-335 Hex Cap Screw 3/8-16UNC*2" | 1
PBAND1412-175-3-36 1412-336 Hex Nut 3/8-16UNC 1
PBAND1412-175-3-37 1412-337 Phillips Flat Head Screw M4x0.7x8mm | 1
PBAND1412-175-3-38 1412-338 Hex Nut 5/16-18UNC 1
PBAND1412-175-3-39 1412-211 Flat Washer 516" 1
PBAND1412-175-3-40 1412-340 Lock Handle 1
PBAND1412-175-3-41 1412-341 Rubber Cover 2
PBAND1412-175-3-42 1412-342 Set Screw 1/4-20UNCx1/4" | 2
-
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Zespot gornej i dolnej prowadnicy brzeszczotu

Supplier part . . )
Laguna part No number Item Description Specification |Qty
Upper and Lower Blade Guides Assembly
PBAND1412-175-41 1412-401 Lock Knob 1
5/16-
PBAND1412-175-4-2 1412-208 Set Screw 18UNC x3/8" 2
PBAND1412-175-4-3 1412-143 Set Screw 1/4-20UNCx3/8" | 1
PBAND1412-175-4-4 1412-404 Hand Wheel 1
PBAND1412-175-4-5 1412-405 Handle 1
e
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PBAND1412-175-4-6 1412-406 Pointer 1
PBAND1412-175-4-7 1412-407 Screw 1/4-20UNCx3/8" | 1
PBAND1412-175-4-8-UK 1412-408-UK Upper Blade Guard 1
PBAND1412-175-4-9 1412-409 Height Scale 1
PBAND1412-175-4-10 1412-410 Magnet 1
PBAND1412-175-4-11 1412-411 Guide Bar Bracket 1
PBAND1412-175-4-12 1412-412 Socket Head Cap Screw 1525'1 8UNCx1- | ,
PBAND1412-175-4-13 1412-413 C-Ring s12 1
PBAND1412-175-4-14 1412-414 Worm 1
PBAND1412-175-4-15 1412-415 E-Ring E8 2
PBAND1412-175-4-16 1412-416 Gear Base 1
PBAND1412-175-4-17 1412-417 Bushing 1
PBAND1412-175-4-18-UK 1412-418-UK Shaft 1
PBAND1412-175-4-19 1412-419 Gear 1
PBAND1412-175-4-20 1412-420 Plate 1
PBAND1412-175-4-21-UK 1412-421-UK Special Screw 4
PBAND1412-175-4-22 1412-422 Guide Bar 1
PBAND1412-175-4-23 1412-423 Socket Head Cap Screw 1/4-20UNCx5/8" | 4
PBAND1412-175-4-24 1412142 Lock Washer 1/4" 2
PBAND1412-175-4-25 1412-425 Lock Knob 4
PBAND1412-175-4-26 1412-426 Ceramic Guide 8
PBAND1412-175-4-27 1412-427 Adjusting Block 4
PBAND1412-175-4-28 1412-428 Fixed Block 2
PBAND1412-175-4-29 1412-429 Lock Knob 1
PBAND1412-175-4-30 1412-430 Ceramic Guide 2
PBAND1412-175-4-31 1412-431 Support Shaft 1
PBAND1412-175-4-32 1412-432 Guide Bracket 1
PBAND1412-175-4-33 1412-433 Lock Handle 1
PBAND1412-175-4-34 1412-434 Support Shaft 1
PBAND1412-175-4-35 1412-435 Lock Knob 1
PBAND1412-175-4-36 1412-436 Socket Head Button Screw 1/4-20UNCx1/2" | 2
PBAND1412-175-4-37 1412-437 Base 1
PBAND1412-175-4-38 1412-438 Special Bolt 2
PBAND1412-175-4-39 1412-439 Steel Ball 1
PBAND1412-175-4-40 1412-440 Hex Cap Screw 5/16-18UNCx1" | 4
PBAND1412-175-4-41 1412-213 Lock Washer 516" 4
PBAND1412-175-4-42 1412-211 Flat Washer 516" 4
PBAND1412-175-4-43 1412-443 Guide Plate 1
PBAND1412-175-4-44 1412-116 Special Bolt 2
PBAND1412-175-4-45 1412-445 Slide Guard 1
PBAND1412-175-4-46 1412-446 Screw M4x0.7x8mm 2

AKCESORIA: System mobilnosci (opcjonalny)

24,
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Supplier part

Laguna part No number Item Description Specification |Qty
Mobility System: Optional
PBAND1412-175-6-1 1412-601 Rod 1
PBAND1412-175-6-2 1412-232 Flat Washer 1/4" 6
PBAND1412-175-6-3 1412-603 Socket Head Cap Screw a2t UNCXT |
PBAND1412-175-6-4 1412-421 Socket Head Button Screw ?j:L?;ICxﬂZ" 2
PBAND1412-175-6-5 1412-605 Flat Washer 516" 11
PBAND1412-175-6-6 1412-606 Nylon Inserted Lock Nut 1/4-20UNC 2
PBAND1412-175-6-7 1412-607 Fixed Plate 1
PBAND1412-175-6-8 1412-608 Wheel Bracket 1
PBAND1412-175-6-9 1412-609 DU Bearing MB1620DU 1
PBAND1412-175-6-10 1412-610 Spring 1
PBAND1412-175-6-11 1412-611 Caster 1
PBAND1412-175-6-12 1412-612 Spacer 2
PBAND1412-175-6-13 1412-613 Flat Washer M5 1
PBAND1412-175-6-14 1412-614 Screw M5x0.8x20mm | 1
PBAND1412-175-6-15 1412-615 Connecting Plate 2
PBAND1412-175-6-16 1412-616 Foot Pedal 1
PBAND1412-175-6-17 1412-617 Socket Head Button Screw 1/4-20UNCx3/8" | 2
PBAND1412-175-6-18 1412-618 Plate 1
PBAND1412-175-6-19 1412-619 Spacer 2
PBAND1412-175-6-20 1412-620 Support Plate 1
PBAND1412-175-6-21 1412-621 Support Plate 1
PBAND1412-175-6-22 1412-622 Rod 1
PBAND1412-175-6-23 1412-623 Wheel 2
PBAND1412-175-6-24 1412-624 Retaining Pin R8 2
PBAND1412-175-6-25 1412-125.4 Nylon Inserted Lock Nut M5x0.8 1
PBAND1412-175-6-26 1412-626 Bushing 2
PBAND1412-175-6-27 1412-627 Socket Head Button Screw 15,;IL?I'NICX314" 7
PBAND1412-175-6-28 1412-628 Knob 1
PBAND1412-175-6-29 1412-629 Support Plate 1
PBAND1412-175-6-30 1412-630 Hex Cap Screw M8x1.25x70mm | 1
e
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